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MESLEK YUKSEKOKULU OPTISYENLIK PROGRAMI LABARATUVAR
SARF VE DEMIRBAS MALZEME SARTNAMESI

1. Amag ve Kapsam

e Dogus Universitesi Meslek Yiiksekokulu OPISYENLIK Laboratuvarinda kullanilmak {izere,
“Laboratuvar Malzemeleri,Cihazlar,Demirbas ve Sarf malzemelerin” temini amaciyla bu
teknik sartname hazirlanmistir.

2. Tanimlar ve Kisaltmalar

2.1. Tanimlar
o stekli . Isi yiiklenmek (izere teklif veren gercek ve tiizel kisi
e Universite : Dogus Universitesi

3. isin Konusu ve adetler;

Dogus Universitesi Meslek Yiiksekokulu Laboratuvarlari biinyesinde kullanilmak tizere, 81 Kalem
1569 adet Optisyenlik Demirbas ve sarf malzemelerinin montaji ve temini isidir. Bu malzemelerinin
temini ile ilgili usul, esas ve prensipleri kapsar.

4. Genel HukUmler

4.1. Genel

4.1.1. Dogus Universitesi ‘Universite’, teklifi hazirlayacak firma ise ‘istekli’ kisa adlariyla anilmistir.

4.1.2. istekli, bu sartnamenin tiim maddelerine eksiksiz, siipheye yer vermeyecek aciklikta, net ve
anlasilir sekilde cevap verecektir.

4.1.3. istekli, “Genel Hiikiimler” ve “Teknik Ozellikler” baslklari altindaki sartname maddelerinde
istenilen hususlarin saglanip saglanmayacagi konusunda cevap verirken “okunmus, anlasiimis, kabul
edilmistir” ifadelerini kullanacak; aciklama gerektiren hallerde hicbir farkli yoruma meydan
vermeyecek sekilde net cevaplar verecektir.

4.1.4. stekli teklif edilen tim Griinleri, idarenin proje lizerinde belirttigi yerlere montajini iretici
firmanin garanti sartlarini kapsayacak sekilde yapacak ve tim d{riinleri ¢alisir durumda teslim
edecek.

4.1.5. Cihazlarin yetkili servisinin belirtilmesi montaji devreye alinmasi ve ¢alisir duruma getirilmesi
ile ilgili hizmeti istekli tarafindan saglanacaktir.

4.1.6. UNIVERSITE proje tamamlanana kadar olan siire icerisinde higbir triin ile ilgili kabul islemlerini
yapmaz. Tim driinler proje teslimine kadar ISTEKLI firma sorumlulugundadir.

4.1.7. ISTEKLI sdzlesme imzalanmasindan itibaren 3 (iig) is glinii iginde sistemi kuracagi lokasyonda
gerekli incelemelerini yapip eksik gérdiigii durumlari Universitenin proje sorumlusuna yazil bir
sekilde bildirmesi gerekmektedir. Aksi durumda Universite tarafinda eksik olan islemler hakkinda
bir hak talep edemeyecektir.

4.1.8. istekli, Tim cihazlarin tarih, saat, isimlendirme, focus, zoom vs islemlerini yapacaktir.

4.1.9. istekli, Tim cihazlarin en son versiyonlari olacak sekilde ayarlayacaktir.

4.1.10. istekli, montajini ve devreye aldigi tim urinlerin seri numaralarini lokasyon bilgilerinin
bulundugu bir tabloda UNIVERSITE nin proje sorumlusuna teslim etmekle yiikimlidir.



4.1.11. Teklif edilen Grunler, istekli tarafindan “Teknik Sartname” basligi altinda belirtilen “asgari”
dzelliklere sahip olarak, gerekli testler yapildiktan sonra Universiteye tutanak karsiliginda saglam
ve calisir durumda teslim edilecektir.

4.1.12. Teslim edilecek Uriinlerde sistemi olusturan tiim parcalar daha once kullanilmamis ya da
yenilestirilmemis olacaktir. Kirik, catlak, ¢izik, boya hatasi ve deformasyona ugramis hicbir parcasi
bulunmayacaktir.

4.1.13. Ambalajindan kismen ya da tamamen bozuk ¢ikan Uriinler ve aksesuarlarinin tiim sorumlulugu
istekli 'ye aittir. istekliilgili iriin ve aksesuarlarinin arizali parcalarini tamir etmeksizin, arizal cihazi-
triini ve aksesuarlari yenileri ile “15” (onbes) giin icinde degistirmekle ve yenilerini Universite’ye
teslim etmekle ylikumlidr.

4.1.14. Teklif veren istekli, teklif ettigi Grunleri, Greticinin Turkiye” deki yerlesik ofisinden alinmis yetkili
saticilik belgesini teklif ile birlikte sunacaktir.

4.1.15. istekliler, bu teknik sartnamedeki sartlari tasiyan dnerdikleri tiriiniin modelini agik bir sekilde
tablo halinde belirteceklerdir.

4.1.16. Teklifin verilmis olmasi: Teklif verenlerin her tlrli inceleme ve arastirmayi yapmis oldugunu,
isin timind veya bolimlerini yaparken karsilasabilecegi her turli durumu goéz o6niine aldigini,
yapilacak isin kalitesi ve miktari hakkinda tam bilgi sahibi oldugu kabul edilecektir.

4.1.17. Bilgi ve belgelerde herhangi bir yanlis veya yaniltici beyan kanaati olusmasi durumunda gerekli
yasal islemler yapilarak s6z konusu teklifler degerlendirme disi birakilir.

4.1.18. istekli, tim aktif ve pasif cihazlar ile yazimlarin tamaminin komple calisir halde teslimi igin
gerekli tum donanim ve yazilimi (sartnamede yer almayan ancak sistemin calismasi ve tanimlanan
isi gdormesi icin gerekli donanim ve yaziim da dahil olmak tzere) iscilik dahil teklifinde vermelidir.

4.1.19. Cihazin asgari uymasi gereken standartlar asagida belirtilmistir. istekliler Universitenin
onerilen cihazlarin bu standartlara uyum saglayip saglamadigi, cihaza ait katalogdan ve Uretici
firmanin kendi web sitesinden kontrol edilecektir.

4.1.20. Teklif edilen tim cihazlar, Uretici firmalarin gelistirdigi en son teknoloji UGrini olacaktir.
Cihazlarda kullanilan her tirlii malzeme ve aksesuarlar yeni, kullanilmamis olacaktir. Biitiin cihazlar
ve malzemeler her tirli paslanma, kiiflenme, toz, sok ve titresime karsi uygun bir sekilde korunmus
olacaktir. Saglamlik ve fiziki dayaniklilk dnemli olup, bilhassa sik sik sokllip takilabilen vida yuvalari,
yataklar, digmeler vs. zamanla deforme olmamali ve asinmamalidir.

4.1.21. Teklif edilecek cihazlar her tiirli carpma, darbe, titresim, toz ve rutubetten etkilenmeyecek
sekilde korunmus ve muhafaza altina alinmis olacaktir.

4.1.22. Elektronik sistemler olusturulurken, tim cihazlar birbirleriyle uyumsuzluk yaratmayacak ve
senkronize calisabilecek sekilde secilmis olmalidir. Sistem, kendisinden beklenen tim fonksiyonlari
yerine getirecek sekilde isler vaziyette teslim edilecektir. Sistem senkronizasyonu igin her tirli
ekipmanin temininden iSTEKLI firma sorumludur.

4.1.23. Uretici onayl en az 2 yil garanti saglayacaktir. Bu durum (retici firmanin Tiirkiye Ofisi idareye
belgelenecek ve iISTEKLI idareye sunulacaktir.

4.1.24. Bitin eneriji fis ve prizleri Turk Tipi ve toprakli olacaktir.

4.1.25. Sartnamelerde belirtilen tiim Uriin ve aksesuarlar eksiksiz olarak s6zlesme imzalandiktan en
gec 60 (Altmis) giin icerisinde, Universite’ye teslim edilecektir.



OPTISYENLIK TEKNiIK SARTNAMESI
NiLOR
¢ Elmas tas
¢ Mineral ve organik kanal agma
*Bicak boslugu ile tek donliste kanal agma
ePaslanmaz metal aksam"
DIGITAL FOKOMETRE
Yakin ve uzak odak numaralarini otomatik olarak 6lgme
+25D ile -25D 6l¢lim araligl
Prizma Goriintileme Modu
Giines Gozlugi Olcme Modu
PD Olgiimii
UV Olgiim Sistemi
Kontakt Lens Ol¢iimii
Avyarlanabilir LCD Ekran
TFT LCD
Kompakt Cam Tablosu
PD Ol¢iim Burunlugu
Dahili Termal Yazici
isaretleme Kalemi"
MANUEL FOKOMETRE
eicten okumali dénen artikil olan standart fokometre.
¢ Numaralar goéz deliginden bakilarak okunabilir (camlar ve kontakt lensler).
e Dondirilebilen artikil.
e Olgiim sahasi: + 25 Dioptres.
¢ Prisma 0Ol¢lim sahasi: 5 prismDioptri ye kadar.
® GOz bakma yeri +5.00 ten -5.00 Dioptri ye kadar ayarlanabilir.
e Cam capi kapasitesi: 24 mm den 90 mm ye kadar
Kontakt lensler icin minimum ¢ap: 7 mm.
® 45° den 90° ye kadar egimi ayarlanabilir.

e Pil ile calisir.



e Otomatik kapanma 2 dakika ile 6 dakika arasinda ayarlanabilir."
ISITICI

e Dijital i1s1 ayari ile istenilen derecede Isitma

* ilave aparati ile nokta 1sitma

* Dijital sicaklik gdstergesi

¢ Hizli 1sinma ve Giigli hava cikisl

¢ Cerceveye homojen isi dagilimi

¢ Hava cikis sicakligi istediginiz dereceye ayarlanabilir (0-150 derece arasinda)"
UV, iIME VE ABBE OLGER

Emi kaplama 6l¢iimi

UV ve Radyasyon Ol¢iimii testi

ULTRASONIK YIKAMA

Ayri zaman ayari

1200 ml su tanki

Dijital kontrol ekran ve paneli

Paslanmaz malzeme

EL TASI (FOTOSELLI)

* Fotosel ile otomatiklestirilmis calisma

¢ Kaba, ince ve kanal birlesik elmas tas

* icinden devir daimli su pompali

¢ Mineral ve organik cam kesim i¢in kuvvetli motor ve elmas tas
POLISAJ

iki farkli firca kullanim olanagi

Faset ve gozliik camlarinin kenarlarini parlatma

CAM BOYAMA MAKINESIi-ASANSORLU

¢ Asansor kanali ile cami boya haznesine daldirarak homojen boyama
¢ Degrade daldirma fonksiyonu.

¢ Otomatik tam boyama

¢ Alt kanalda 1si tutan kimyasal

¢ 6 Farkl tank

¢ 10 Farkli koyuluk ayari



e Ayarli i1si kontroli

e |si sabitleme

¢ Paslanmaz celik materyal

¢ Emaye govde

KALIPSIZ CAM KESME MAKINASI

eTarayici ve Odak Terminali Cihazlari Entegre

eCerceve ve kaliptan okuma

eLcd ekranda goriinen tlim ayarlari digital olarak 0.01mm hassasiyetinde ayarlayabilme

ePupilamesafesini,pupila ytksekligini, kdpri mesafesini, optik merkez 6l¢tlerini istege gore ekranda
ayarlayip direk kesilen cama uygulama

eEkranda gercek boyutlarda gosterim
eAsagl ve yukaridan blyultlp kictltme
eSagdan ve solda buyiltip kiglltme
eSadece alttan bilyutlp kigiltme

eHer yonden biydaltip kiiciltme

eStandartlastirilabilir baslangic ayarlari(cerceve pupila mesafesi-pupila mesafesi-optikal ylikseklik-
(metal kemik ve cercevesiz kesim bilyiltme kicililtme)

eKaba kesim ve ince kesim standartlarinin digital olarak ayarlayabilme
ePolisaj turlarinin arttirilip cogaltabilme

¢4 farkli cam baski ayari(ayarlanabilen)

*Tiim taslarda saga sola digital olarak kaydirabilme

eBalik sirtini 6ne ve arkaya 0.01mm hassasiyette ayarlayabilme
eKalipli olmamalii kaliph olan kullanish degil"

EL MATKABI

Devir: 5,000 ile 20,000 d / dak

Glg: 12, 18V 40W

Kullanim Alani: Frezeleme, delme, kanal agma, polisaj, kesme, pas kazima, graviirleme islerinde.
Metal, cam, seramik gibi meteryallerde rahatlikla kullanilr.

3G DIJITAL MATKAP
eFaset Gozliikleriniz icin En Hizli Ve Giivenilir Sonug.
eDelme Koordinatlarini (merkezlerini ) Hafizaya Alabilme.

eDemo Lens Uzerinden Delme Olciim Probu ile Kolayca Tanimlama.



eHafizaya Alinmis Delikleri Kendisi Bulsun Siz Sadece Kolu Asagiya Basiniz.
eDelikleri pantostkobik agilarina gére delebilrsiniz.
*Grafik LCD Ekrandan Delikleri Gorerek Tanimlama."
BICAKLI MATKAP

Delik capini ayarlayan konik ug

Cami alttan ve Ustten ayni anda delebilme

Centik agma

Dayanikli konik uglar

Her oOlglide ¢entik agma

1 Mm ve 0.80 mm genisliginde bicaklar

Deliklere agi vererek delme

SABLON MATKABI

* Kol ile otomatiklestirilmis calisma

¢ Ayarli mengene ile yatay ekseni simetrik ayarlama
e Her tiirlii sablonu delme

¢ Delikleri standart 6lciilerde delme

* Yedek 2 mm ‘lik u¢ ve motor kayisi

* ince sablonlarin makinada kesim agirligindan egilmemesi icin bes farkli boyutta destek celigi"
DiGITAL PUPILAMETRE

e Sarj edilebilir.

* Sag-Sol ayri Olgebilme

e Manuel 6lgme ayari

¢ Yakin-orta-uzak 6lgme ayari

¢ Hafiza fonksiyonu

¢ Hatasiz pupila ayari

¢ Pil uyarisi

e Kristal LCD ekran"

MIiNi DIGITAL PUPILAMETRE

® Sag-Sol ayri Olgebilme

¢ Yakin-orta-uzak 6lgme ayari

* Hatasliz pupila ayari



DUVAR TiPi GORME ESELI

12-sira seffaf uzak eseli

Isikh

YAKIN OKUMA ESELI

En: 120 m

Boy: 211 mm

Derinlik: 9 mm

MERKEZ KALINLIK OLGER

80 mm’ye kadar camlarin merkez kalinhgini 6lcilip, camin indeksini belirler.

SFEROMETRE
Cam Uzerindeki bombe yaricapina gére numara olcer.

GOZ KURESI MAKETI

6 Parca Goz Model Maketi

Farkl Renklerle El ile Boyanmis.

Bir insan Goziiniin Yaklasik 4-6 Kati Biyiikliigiinde Olmal.

Model, Retina Ve Goz Kasi Ekleri ile Birlikte Vitreus, Lens, Kornea Ve iris Olmak Uzere iki Yari Sklera
icermeli."

CAM EGITiM SETI
Progressive-bifocal-prizmatik

CENTER ViSiON
Cergeve ve lens orneklerini test etmek ve aralarinda segim yapmak i¢in olanak saglar.

PH-PD GOZLUGU

Cerceve lizerine montaj edilerek kullanilir.

Pupila yliksekligi 6lcer.

BUYUTEC

Kiguk alanlari incelerken yararlanilan, odak boyutu birkag¢ santimetre olan yaklastirict mercek.
PD CETVELI

iki géziin pupillari arasindaki mesafeyi veya pupilla merkezinden burun merkezinin ortasina kadar
olan mesafeyi veya gozliik lensinin kornea ylizeyine olan uzakligini (verteks mesafesi) manuel olarak
olgmek icin kullanilan cetvel.



RiM HALKASI BUTUN OLAN GCERGEVE

Ayni Sablonlu Kemik Cerceve

Ayni Sablonlu Metal Cergeve

LINOR CERGEVE

Ayni sablonlu rim halkasi yarim olup, diger kismi misinali olan cerceve
FASET CERCEVE

Ayni sablonlu lensin monte edilecegi rim halkasi hi¢ olmayan, lensin temporal ve nazal kisminin
delinip cercevenin sap blogu ve képri kismina vidalanarak monte edildigi cerceve.

YARIM (OKUMA) CERCEVE

Normal gozlik cercevelerine gore Ust rim yiiksekligi az olan cerceve.
SFERO SiLINDIRiK CAM

Kire kesitlerinden elde edilen miyopi, hipermetropi gibi kusurlari diizeltmede kullanilan mercek.
CETVEL

Celik cetvel 30cm, 0.5mm; 1mm; 1/64"; 1/32"; 1/16" brimlerinde 6l¢tim aralkl.
DIJITAL KUMPAS BUYUK

Dijital Kumpas Bliyuk Ekran - 100 X 0,01 mikrometre

KIRIK VIDA GIKARICI

Celik uglar ile kirik vidayi yivinden ¢ikarir. Dokiim metal.

KONiK MATKAP UCU

Konik, kademeli matkap ucu

PENSE ASKISI

Miknatisli aski

NiLOR TAKMA CENGELI

Ucu kancal cimbiz

CimBIZ

Plaket ¢cikarma

Vida tutucu

PENSE

Sap Bikme

PENSE

Kargaburun



PENSE

Dz Kargaburun
PENSE

Kivrik Uglu Kargaburun
PENSE

Plaket Diizeltme
PENSE

Plaket Cikartma
PENSE

Tek Tarafli Plastik Kargaburun
PENSE

Ug Ayakli

BOMBE PENSESI

150 mm

PENSE

Faset Sap Blikme
PENSE

Vantuz Cikartma (Dikey)
PENSE

Vantuz Cikartma (Yatay)
PENSE

Aks Dondirme

PENSE

Yan Keski

PENSE

Vida Kesme

PENSE

Diibel Sikma

PENSE



Dibel Gikartma

PENSE

Dibel Kesme

PLAKET

Ayar Pensesi

TORNAVIDA VE PENSE SETi

El cantasi tornavida ve pense seti birarada
TORNAVIDA TAKIMI (CANTALI)
1.6,2.0,2.4

14,18,20

M2.5, M2.8

M2.02, M2.32"

TORNAVIDA TAKIMI

9 farkli uca sahip tornavidadan olusan set
CELIK TORNAVIDA

Celik malzeme diiz tornavida.

CAM ELMASI

Uzerindeki aci degerleri, camin kalinligina gére secilerek camlar kesilir.
BILEME TASI

Optik Bileme TasI (Mercek-lens bileme tasi)
CERCEVE SAPCIKLARI

50 Adet Uzun Seffaf

50 Adet Kisa Seffaf

50 Adet Uzun Kahverengi

50 Adet Kisa Kahverengi

PARLATMA SABUNU

Lens Cilalama Mumu

CAM KESME PEDI

1000'li



VANTUZ BANDI

1000'li

KILAVUZ ViDA GESITLERI

100'lG

ViDA-SOMUN-PUL SETIi

7 ayn Olglide cerceve vidasi, plaket vidasi,3 ¢cesit somun ve pullar ile birlikte.
Set icerigi (rakamlar ortalama deger):
100'er adet vida (her cesitten)

100'er adet somun (her ¢esitten)
100'er adet pul (her gesitten)

100 adet sapka

PLASTIK PUL

100'lG

SILVET TIPASI

Delikli

100'lG

CAM TEMIZLEME MENDILI

Optik lenslerin gizilmeden silinmesini saglar.
MISINA SETI

0,05 (20 m)

0,06 (20 m)

0,47 (10 m)

0,51 (10 m)

0,6 (10 m)

1,0(5m)

1,2(5m)

m1,2 (5 m)"

DOLGU MISINA

4 metre

GOZ KAPAMA BEZi

Ciftli



SiLIKON PLAKET

250'lik

LENS SUYU

60 ml

UNiPOSCA BOYAMA MARKORU
0,7 mm - beyaz

UNiPOSCA BOYAMA MARKORU
0,9 mm - beyaz

ELDIVEN

Nitril Siyah renk

ELDIVEN

is-mekanik-teknisyen eldiveni

6. DIGER HUSUSLAR
6.1. Cihaz ve Urlnlerin kabul ve muayeneleri idare tarafinda belirlenen komisyon tarafindan
yapilacaktir. Kontrol ve muayenede sartnamede istenilen ve teknik sartnamede belirtilen
tim o6zelliklerin uygunlugu arastirilacaktir. Ayrica yedek parga, aksesuar ve sarf malzemelerin
kontrol ve sayimi yapilacaktir. Firmadan bir takim testlerin yapilmasi istenebilir. Bu testlerin
yapilabilmesi icin gerekli personel ve diizenegi firmalar saglayacaktir. Kabul ve muayenede
olusabilecek kaza ve hasarlardan satici firma sorumludur. Muayenenin olumsuz ¢cikmasi veya
tesellim sonucu malzemenin eksik ¢gikmasi gibi durumlarda firma muayenede bozuk g¢ikan
malzemeleri veya eksik ¢cikan malzemeyi teslim siresi dolmadan degistirecek ve teslim
edecektir. Aksi takdirde teslimi yapilmamis sayilarak Sézlesmenin 41.maddesindeki gerekli
cezalar uygulanacaktir
6.2. Teklif edilen cihazlarin kullanilan alt yapi ve sistemle uyumlu olmasi yada uyumu
saglayacak her tiirlii yazilim ekipman desteginin verilmesi gerekmektedir, istekli ihaleye
katilarak bu sartlari kabul etmis sayilacaktir.
6.3.1. Malzeme + iscilik ,Donanim projesi, tasarimi, danismanlik, servis, montesi ve bakimi
ylkleniciye ait olacaktir.
6.3.2.Sunulan Urtnlerin teknik destek agi olup 24 saat icerisinde midahale edilecek sekilde
olmalidir.
6.4. Bu sartnamede yer almayan hususlarda teknik sartname, sézlesme ve Dogus Universitesi
ihale yénetmeligi hiikiimleri gegerlidir.



