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1. Amac ve Kapsam

e Dogus Universitesi Meslek Yiiksekokulu OTOPSI HAZIRLIK Laboratuvarinda kullanilmak
lizere, “Laboratuvar Malzemeleri,Cihazlar,Demirbas ve Sarf malzemelerin” temini amaciyla
bu teknik sartname hazirlanmistir.

2. Tanimlar ve Kisaltmalar

2.1. Tanimlar
e stekli . Isi yiklenmek lizere teklif veren gercek ve tiizel kisi
e Universite : Dogus Universitesi

3. Isin Konusu ve adetleri

Dogus Universitesi Meslek Yiiksekokulu Laboratuvarlari biinyesinde kullaniimak lizere, “16 Kalem
Demirbas,57 Kalem Sarf malzeme, 941 Adet malzemelerinin montaji ve temini isidir. Bu
malzemelerinin temini ile ilgili usul, esas ve prensipleri kapsar.

4. Genel HukUmler

4.1. Genel

4.1.1. Dogus Universitesi ‘Universite’, teklifi hazirlayacak firma ise ‘istekli’ kisa adlariyla anilmistir.

4.1.2. istekli, bu sartnamenin tiim maddelerine eksiksiz, siipheye yer vermeyecek aciklikta, net ve
anlasilir sekilde cevap verecektir.

4.1.3. istekli, “Genel Hiikiimler” ve “Teknik Ozellikler” baslklari altindaki sartname maddelerinde
istenilen hususlarin saglanip saglanmayacagi konusunda cevap verirken “okunmus, anlasiimis, kabul
edilmistir” ifadelerini kullanacak; aciklama gerektiren hallerde hicbir farkli yoruma meydan
vermeyecek sekilde net cevaplar verecektir.

4.1.4. istekli teklif edilen tim riinleri, idarenin proje lizerinde belirttigi yerlere montajini iretici
firmanin garanti sartlarini kapsayacak sekilde yapacak ve tim d{riinleri ¢alisir durumda teslim
edecek.

4.1.5. Cihazlarin yetkili servisinin belirtilmesi montaji devreye alinmasi ve ¢alisir duruma getirilmesi
ile ilgili hizmeti istekli tarafindan saglanacaktir.

4.1.6. UNIVERSITE proje tamamlanana kadar olan siire icerisinde higbir iriin ile ilgili kabul islemlerini
yapmaz. Tim driinler proje teslimine kadar ISTEKLI firma sorumlulugundadir.

4.1.7. ISTEKLI sdzlesme imzalanmasindan itibaren 3 (lig) is glini iginde sistemi kuracagi lokasyonda
gerekli incelemelerini yapip eksik gérdiigii durumlari Universitenin proje sorumlusuna yazil bir
sekilde bildirmesi gerekmektedir. Aksi durumda Universite tarafinda eksik olan islemler hakkinda
bir hak talep edemeyecektir.

4.1.8. istekli, Tim cihazlarin tarih, saat, isimlendirme islemlerini yapacaktir.

4.1.9. istekli, Tim Griinleri en son versiyonlari olacak sekilde ayarlayacaktir.

4.1.10. istekli, montajini ve devreye aldigi tiim driinlerin seri numaralarini lokasyon bilgilerinin
bulundugu bir tabloda UNIVERSITE nin proje sorumlusuna teslim etmekle yiikimlidir.

4.1.11. Teklif edilen Uriinler, istekli tarafindan “Teknik Sartname” bashgi altinda belirtilen “asgari”
dzelliklere sahip olarak, gerekli testler yapildiktan sonra Universiteye tutanak karsiliginda saglam
ve galisir durumda teslim edilecektir.



4.1.12. Teslim edilecek urinlerde sistemi olusturan tiim parcalar daha 6nce kullanilmamis ya da
yenilestirilmemis olacaktir. Kirik, catlak, ¢izik, boya hatasi ve deformasyona ugramis higbir parcasi
bulunmayacaktir.

4.1.13. Ambalajindan kismen ya da tamamen bozuk ¢ikan Uriinler ve aksesuarlarinin tiim sorumlulugu
istekli ’ye aittir. istekli ilgili Griin ve aksesuarlarinin arizal pargalarini tamir etmeksizin, arizali cihazi-
riini ve aksesuarlari yenileri ile “15” (onbes) giin icinde degistirmekle ve yenilerini Universite’ye
teslim etmekle yikumlidr.

4.1.14. Teklif veren istekli, teklif ettigi Grunleri, Greticinin Turkiye’ deki yerlesik ofisinden alinmis yetkili
saticilik belgesini teklif ile birlikte sunacaktir.

4.1.15. istekliler, bu teknik sartnamedeki sartlari tasiyan dnerdikleri Giriiniin modelini agik bir sekilde
tablo halinde belirteceklerdir.

4.1.16. Teklifin verilmis olmasi: Teklif verenlerin her tlrll inceleme ve arastirmayi yapmis oldugunu,
isin timidnd veya bolimlerini yaparken karsilasabilecegi her tiirli durumu goz 6nine aldigini,
yapilacak isin kalitesi ve miktari hakkinda tam bilgi sahibi oldugu kabul edilecektir.

4.1.17. Bilgi ve belgelerde herhangi bir yanlis veya yaniltici beyan kanaati olusmasi durumunda gerekli
yasal islemler yapilarak s6z konusu teklifler degerlendirme disi birakilir.

4.1.18. istekli, tim aktif ve pasif cihazlar ile yaziimlarin tamaminin komple calisir halde teslimi icin
gerekli tim donanim ve yazilimi (sartnamede yer almayan ancak sistemin ¢alismasi ve tanimlanan
isi gdormesi icin gerekli donanim ve yazilim da dahil olmak tzere) iscilik dahil teklifinde vermelidir.

4.1.19. Cihazin asgari uymasi gereken standartlar asagida belirtilmistir. istekliler Universitenin
onerilen cihazlarin bu standartlara uyum saglayip saglamadigi, cihaza ait katalogdan ve Uretici
firmanin kendi web sitesinden kontrol edilecektir.

4.1.20. Teklif edilen tim cihazlar, Uretici firmalarin gelistirdigi en son teknoloji Grlni olacaktir.
Cihazlarda kullanilan her tiirli malzeme ve aksesuarlar yeni, kullanilmamis olacaktir. Bltiin cihazlar
ve malzemeler her tirli paslanma, kiiflenme, toz, sok ve titresime karsi uygun bir sekilde korunmus
olacaktir. Saglamlik ve fiziki dayaniklilk dGnemli olup, bilhassa sik sik sokullp takilabilen vida yuvalari,
yataklar, digmeler vs. zamanla deforme olmamali ve asinmamalidir.

4.1.21. Teklif edilecek cihazlar her tiirli carpma, darbe, titresim, toz ve rutubetten etkilenmeyecek
sekilde korunmus ve muhafaza altina alinmis olacaktir.

4.1.22. Elektronik sistemler olusturulurken, tim cihazlar birbirleriyle uyumsuzluk yaratmayacak ve
senkronize calisabilecek sekilde secilmis olmalidir. Sistem, kendisinden beklenen tim fonksiyonlari
yerine getirecek sekilde isler vaziyette teslim edilecektir. Sistem senkronizasyonu igin her tirli
ekipmanin temininden iSTEKLI firma sorumludur.

4.1.23. Uretici onayl en az 2 yil garanti saglayacaktir. Bu durum tretici firmanin Tirkiye Ofisi idareye
belgelenecek ve ISTEKLI idareye sunulacaktir.

4.1.24. Bitun enerji fis ve prizleri Turk Tipi ve toprakli olacaktir.

4.1.25. Sartnamelerde belirtilen tiim Uriin ve aksesuarlar eksiksiz olarak s6zlesme imzalandiktan en
gec 90 (Doksan) giin igerisinde, Universite’ye teslim edilecektir.



TEKLI EL YIKAMA UNITESI

TEKNiK OZELLIKLER

1. El yikama evyesi, anatomi dersliklerinde 6gretim tyeleri ve 6grencilerin saglikh olarak
ellerini yakama amacina uygun olarak imal edilmelidir.

2. Elyikama evyesinin tamami AISI 304 Cr-Ni 18/10 paslanmaz gelikten imal edilmelidir.

3. Elyikama evyesinin dis 6lclleri en az 60*60*85 cm(+-5 cm tolerans) olmalidir.

4. El yikama evyesinin st tablasi icin kullanilacak sac en az 1,20 mm et kalinliginda
olmalidir. Ust tablanin arka kisminda en az 6 cm yiiksekliginde sirt bulunmalidir.

5. Elyikama evyesi dolaph olmali, dolap kisminda ic tesisat midahale kapagi olmalidir. El
yikama evyesinin ylkseklik ayarinin yapilabilmesi igin 4 adet rotil ayagi olmalidir.

6. Elyikama evyesinde medikal dirsek temasli sicak soguk su bataryasi olmahdir.

7. Elyikama evyesi imalatini yapacak retici firmanin CE belgesi bulunmalidir.

8. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018 ve
TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu
belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

9. Uretici firma imalat hatalarina karsi 2 yil garanti vermelidir.

U¢ BOLMELI OZEL KROM DOLAP

TEKNiK SARTNAMESI

1. Dolapli ¢calisma tezgahi tamamen AISI 304 K Cr-Ni 18/8 paslanmaz gelik sacdan imal edilmelidir.
Dolap da kullanilan sac kalinlklar Gist tabla en az 1,2 mm ¢evre kaplamasi 0,80 mm, ara raf 1
mm, ¢ekmeceler 1 mm olmalidir.

2. Dolapl galisma tezgadhi en az 190*60*85 cm olgillerinde olmalidir. Dolabin duvara gelen
kisimlari en az 6 cm yuksekliginde sirthgr olmalidir.

3. Dolap kayar kapih, ara rafli ve 4 adet blok ¢ekmeceli olmaldir. Cekmece raylari teleskopik ¢ift
acthir olmalidir.

4. Dolabin 4 adet ayarlanabilir rotil ayag olmaldir, rotil ayaklar zeminde iz birakmayan sert

plastik malzemeden yapilmis olmaldir.



5. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, 1ISO 14001:2015, ISO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal
konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

6. Uretici firma imalat hatalarina karsi iki yil garanti vermelidir.

7. Uretici firma ticreti mukabilinde 10 yil parca garantisi vermelidir.

iLK YARDIM GOz VE VUCUT YIKAMA UNITESI

TEKNiK SARTNAME

Acil viicut ve goz yikama dusu tim laboratuvar ortamlarinda olasi asit ve benzeri maddelerin
insanla temas ettigi anda acil olarak sebeke su sistemiyle gz veya viicut yikanmasi amacina
uygun olarak imalati yapilmalidir.

Acil dus sistemi iki bélimden olusmalidir. Birinci bélim acil durumlarda ayakta dururken
tepeden asagiya kadar dus sistemi ile viicut yikama 6zelligine sahip olmalidir. ikinci bdlim acil
g0z yikama dusu goz ve ylz ¢evresine sigrayan zehirli ve benzeri maddelerin ¢ok hizli sekilde
temizlenebilmesi igin Gretilmis olmalidir.

Acil dus her tir laboratuvar ortamlarina montesi yapilabilir 6zellikte tGretilmelidir.

Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, I1SO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis 1ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin
istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

Uretici firma imalat hatalarina karsi iki yil garanti vermelidir.

Uretici firma ticreti mukabilinde 10 yil parga garantisi vermelidir.

TAM OTOMATIK KADAVRA YIKAMA UNITESI

TEKNiK OZELLIKLER

Anatomi Laboratuvarlarinda fiksatif siv1 igerisinde saklanan kadavralarin insan giicline gerek
duyulmaksizin tam otomatik olarak kadavra yikama amacina uygun olarak iiretilmelidir. Bu
sistem sayesinde fiksatif s1v1 ile temas tamamen 6nlenmis olmalidir. Buda insan sagligi, zaman,
kaybi1 ve su tasarrufu i¢in tasarlanmig olmalidir.

Yikama Unitesi 6nden yliklemeli olarak imal edilmelidir.

Kadavra yikama Unitesi tamami AlSI 304 kalite paslanmaz celikten yapilmalidir. frenli 125 mm ¢apinda
4 adet hareketli tekere sahip olmalidir. Unitenin bitmis 6lcileri en az 245*100*180 cm (+-5cm tolerans)
olmalidir.

Yikama Unitesi iki bélimden olusmali alt tesisat bolimu ve Gst yikama kabini Cr-Ni 1.5 mm 18/8
paslanmaz sacdan argon ile kaynakli sekilde sizdirmazlik saglanmalidir. Dis kaplama Cr-Ni 18/8 0.80

veya 1 mm paslanmaz sacdan kaplanmalidir.

Yikama Unitesi 040kw glictinde dijital hiz kontrol sistemine sahip olmahdir.
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Yikama Unitesinin yikama kabini 12v LED ile aydinlatilmahdir.
Yikama Unitesinin kapisi seffaf cam olmali yikama esnasinda kadavra disaridan izlenebilmelidir.

Yikama {initesinin doner tambur boliimii zayif veya kilolu kadavralara gore ayarlanabilir
ozelliginde olmalidir.

Hidrolik tasima arabasi ile fiksatif havuzlarindan alinan kadavralar sedyeyle birlikte yikama
iinitesine minimum insan giicti kullanilarak yerlesecek sekilde iiretimi yapilmalidir.

Yikama {nitesi tam otomatik olarak kadavray1 en az 120 saniyede iki tur c¢evirerek biitiin
yiizeylerin yikanabilmesi i¢in Uretilmelidir.

Yikama islemi kadavranin her tarafinin esit vaziyette formaldehitten arindirilabilmesi igin
doner tip ve ya sabit yikama nozollari ile yapilmalidir.

Kadavra yikama islemi yaklasik en az bir dakika siirmelidir. istenildiginde yikama siiresi mikro
islemci lizerinden uzatilabilir ve ya kisaltilabilir 6zellikte olmalidir.

Kadavra yikama islemi tamamlandiktan sonra kadavra viicuduna dolan su ve benzeri sivilarin
sliziilebilmesi i¢in otomatik olarak yikama tinitesi kadavray1 kendi ekseni etrafinda 60 saniye
icinde iki tur ¢evirmelidir. Yikama ve siiziilme islemi en az iki dakikada ger¢eklesecek sekilde
cihaz tretilmelidir.

Uretici firmanm, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018 ve
TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alimmis ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu
belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlar1 imalat1 olmalidir.

Uretici firma imalat hatalarina kars: iki yil siireyle garanti vermelidir.

Uretici firma iicreti mukabilinde 10 y1l parca garantisi vermeli.

KADAVRA SAKLAMA HAVUZU 2 KADAVRA KAPASITELi TEKNiK SARTNAMESI

Kadavra havuzu fiksatif sivi ve fiksatif sivi olmadan sogutarak tahniti yapilmis kadavrayr muhafaza

edebilme 6zelliginde imalati yapilmaldir.

Sogutuculu havuz ici sivi doluyken +10 ©C sivi olmadiginda havuz i¢i ortami -0+3 ©C’ de muhafaza
edebilme 6zelliginde olmalidir.

Sogutmali kadavra havuzu tamamen 60 mm kalinliginda poliliretan veya konfat dolgu malzeme ile yan
duvarlar taban ve Ust agilir kapak (harig) Gzere izole edilmis olmalidir.

Sogutmali kadavra havuzu ayni anda fiksatif sivisini da belirli derecede tutarak buharlasmayi minimuma
indirmis olmalidir.

Havuz i¢ ortam i1si degeri Dijital olarak disaridan izlenebilir olmalidir. Kadavra havuzu defrost sistemine
sahip olmalidir.

Havuz da kullanilan sogutma grup 6zellikleri:
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1) 1,5 Hp R404 Motor,

2) 15m2 Kondanser,

3) 180*80*0.8 sogutucu Evaporator bakir borudan elektrostatik boyali olacaktir.
4) 400mm ZIEHL-ABEGG FAN,

5) 3/8 Rekorlu dryer,

6) 1,5 It Depo,

7) EXP. VALF,

8) Sipop,

9) Tek prop dijital termostat

10)Sogutucu akiskan gazi R 404 olmalidir.

Kadavra havuzu sogutma esnasinda kadavralarin kurumamasi icin ayrica formaldehit nemlendirme
sisteminde sahip olmalidir. Formadehit Nemlendirme sistemi Kadavralarin ylizeysel kuruma veya fiziki
sertlesmelerine gore Tam otomatik olarak formaldehit nemlendirme yapmalidir. Her kat arasinda en
az iki adet formaldehit nemlendirme fiskiye sistemi olmalidir. Bu fiskiyeler ile formaldehit
puskirtilerek nemlendirme yapilmalidir.

Nemlendirme Pompasi paslanmaz ve ya paslanmayan malzemeden yapilmis olmalidir.

Nemlendirme fiskiyesi piring malzemeden yapilacak ve manuel olarak da piskiirtme hizi ayarlanabilir
olacaktir.

Kadavra havuzunun dis bitmis ebatlari 103x250x105/ cm Acik yikseklik 165 cm olmahdir.(- + 5 cm
tolerans)

Havuzun dis kaplama saci 1 mm kalinliginda AISI 304 18/10 Cr-Ni paslanmaz sacdan imal edilmelidir.
Hidrolik Kadavra Saklama Havuzunun st kapak karkasi AlSI 304 kalite 40*40*1,5 mm kutu profilden
imal edilmelidir. Havuz asansor sistemi bu karkasa monte edilmelidir.

Hidrolik Kadavra Saklama Havuzu imalatinda kullanilacak ana taslyici yatay celik konstriksiyon 40*60
*2 mm kutu profillerden imal edilmelidir. Bu ana karkas tzerine dikeyine 60*40*3mm kalinliginda DKP
malzemeden 500 mm arayla genlesme dikmeleri atilmalidir. Bu genlesme profillerinin Ust yatayina iki
sira 60*60*3 mm profilden destekler atilmalidir. Bu destekler havuz sivi ile dolduruldugunda kesinlikle
disa dogru esneme yapmamalidir.

Hidrolik Kadavra Saklama Havuzu ayni anda 2(iki) Adet kadavra muhafaza edebilmelidir.

Hidrolik Kadavra Saklama Havuzun i¢ havuz saci AISI 304 1.5 mm kalinliginda paslanmaz sacdan imal
edilmelidir. Havuz kimyasal siviyi sizdirmayacak sekilde Argon kaynagi ile birlestirilip kaynak yerleri

belirsiz sekilde parlatilacaktir.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Havuzun igerisindeki kimyasal formaldehit sivi islevi bittikten sonra disari bosaltmak igin % Kiresel
vanas! bulunmalidir. Bu vana olasi ¢arpmalara karsi cihazin tesisat béliminde bulunmalidir. Ayrica
vidali tip mldahale kapagi olmalidir. Yetkili disinda bu kapaga miidahale edilmemelidir.

Kadavra havuzunun sivi seviye gostergesi seffaf bir boru ile disaridan formaldehit seviyesi
izlenebilmelidir.

Havuz icinde tahliye esnasinda vanalarin ve pis su kanallarinin tikanmamasi agisindan filtre sistemine
sahip olmalidir.

Kadavra havuzu 2 adet 50*60 mm govde kalinhiginda hidrolik lift olmahdir. Bu lift ¢ift tesirli hidrolik yag
basinci ile calismalidir.

Havuz pistonlarinin hidrolik tanki en az 3 kg yag kapasitesine sahip olmalidir. Yag tanki motor grubu
blnyesinde silindirik olarak imalati yapiimalidir.

Havuzun pistonlara esit hidrolik yag dagilimi ana merkez akis bolici sistemle yapiimalidir. 2 adet piston
ayni anda yukselmeli ve ayni zamanda inmelidir. Bu da havuz kapaginin komple kapanip sivi
buharlagmasinin 6nlenmesi saglanmalidir.

Kadavra saklama havuzunun hidrolik tesisatinda tamamen dikissiz 8 mm celik cekme boy boru
kullanilmalidir. Kesinlikle hidrolik kauguk hortum kullanilmamalidir.

Kadavra havuzunun iki adet piston miidahale kapagi olmaldir. Bu kapaklar tizerinde yeteri kadar kapak
Ust ve alt kisimlarinda havalandirma panjur delikleri olmalidir.

Kadavra havuzu galisma esnasinda olasi bir olumsuzluga karsi ani stop sistemine sahip olmalidir.
Kadavra havuzunda Power ikaz LED lambasi olmalidir.

Havuzun ¢alisma prensibi hidrolik olmalidir. Hidrolik sistemi harekete gecirmek icin 4 cc Hidrolik pompa
ve 220 V 1.1 kw giiciinde motor kullaniimalidir.

Kadavra havuzunun tim hidrolik sistemleri pistonlar dahil disaridan goérinmeyecek sekilde
tasarlanmalidir.

Kadavralarin saklanmasi formaldehit sivi icerisinde bekletilmesi ve gerektiginde kullanmak igin
havuzdan cikarilmasi islemleri sedyelerin hidrolik sistemle birbirine monte edilip asansor seklinde
yukari asagi dikey hareket etmesi ile saglanmalidir.

Hidrolik Kadavra Saklama Havuzunun sizdirmaz olmasi ve dis ortama koku yaymamasi amacina uygun
Ust kapak alt kenar kismina conta monte edilmelidir.

Asansorin yukari asagi dikey hareketi motora bagli olan hidrolik pompa grubu ile kontrol edilmelidir.
Kadavralarin Gzerine yatirilacagi sedyeler 1 mm AISI 304 18/10 paslanmaz delikli sacdan imal edilip
sedyeler 20*30*2,00 mm kalinligindaki AISI 304 paslanmaz kutu profillerden imal edilip karkas tzerine
yerlestirilmelidir.

Havuzun c¢alisma prensibi manuel kablolu el kumandasi yapilacaktir. Kablolu el kumandasinin en az 4

metre uzunlugunda kablosu olmalidir. Kumanda kablosu cihaz lizerindeki kablo aparatina sarilmalidir.
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Kadavralarin Uzerine yatirilacagi sedyeler havuz icerisindeki asansori asagi-yukari dikey hareket eden
profiller Gzerine monte edilmis polietilen makaralar Gizerinde rahat hareket etmelidir.

Uretici firmanin CE belgesi olmalidir.

Uretici firmanin, TSE Hizmet VYeterlilik belgesi, 1SO 14001:2015, I1SO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu
olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

Uretici firma imalat hatalarina karsi iki yil garanti vermelidir.

Uretici firma kullanici hatalari haricinde on yil parga garantisi vermelidir.

SANAL DiSEKSIYON MASASI TEKNiK SARTNAMESi

DSEP; ekran, dokunmatik algilayici sistem (DAS), bilgisayar ve mobil ayakliktan olusacaktir.
Ekran en az alt maddelerde 6zellikleri belirtilen donanimlara sahip olacaktir.

Ekranin biyakligu 43 CLASS (43 inches) olmahdir.

Ekranin ¢ozunirligl en az 1920*1080 (Bin dokuz yiiz yirmi carpi bin seksen) Full HD
¢OzUnurlugl destekleyecektir. Bu husus ylklenici tarafindan taahhit edilecektir.

Ekranin arka 1sik Aydinlatma LED Teknolojisi olacaktir. Bu husus yliklenici Tarafindan taahhiit
edilecektir.

Ekranin parlakhigi en az 500 (bes yiiz) cd / m? olacaktir.

Ekranin tepki stresi en fazla 5 (bes) ms olacaktir.

Ekranin Gorlintl Formati 16: 9 (onalti bolii Dokuz) olacaktir.

Ekranin yatay izleme acisi en az 1762 (Yiiz yetmis alti derece) olacaktir.

. Ekranin en az 2 (iki) adet HDMI PC sinyal girisi bulunacaktir.
. Ekranin en az 1 (bir) ade tDVI MAGICINFO IN girisi olmalidir. Bu husus yuklenici firma

tarafindan taahhit edilecektir.

. Ekranin en az 1 (bir) adet IR/AMBIENT Sensor girisi olacaktir.
. Ekranin en az 1 (bir) adet 10 (on) Stereo W ses yilin ¢ikis giicline sahip olacaktir.
. Ekranin DLNA, Wi-Fi Baglanti Ozellikleri olacaktir. Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit

edilecektir.

Ekran yineleme hizi en az 100 (yliz) Hz olacaktir.

Ekranda en az 2 (iki) adet USB giris bulunacaktir.

Ekranin AUDIO OUT gekisi olacaktir. Bu hususlar yiklenici tarafindan taahhit edilecektir.
Ekranin RGB/DVI/ HDMO/ AVI/ KONPONEN/ AUDIO IN. giris 6zelligi olmalidir Bu Hususlar
ylklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

Ekranin galisma sicakhgi en az 0 (sifir) ©C - 40 (kirk) C arahginda, nem rate en az % 10 (yuzde
on) -% 80 (yuzde seksen) araliginda olacaktir. Bu Hususlar yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

Ekran ile birlikte voltaj korumali priz verilecektir.

DAS, ekranin Balkon, ile orantili A.S. idari sartnamede belirtilen boyutta olacaktir.

DAS'In tepki slresi En Fazla 10(on) ms olacaktir. Bu husus yliklenici tarafindan taahhit
edilecektir.

DAS Cardio anda en az 6 (Alt1) bagimsiz dokunusa tepki verebilecektir.

DAS’in dokunmatik teknolojisi, LED hiicre gorintiileme sistemi ile olacaktir. Bu husus yiklenici
tarafindan taahhat edilecektir.
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DAS’In dokunmatik algilama hassasiyeti en fazla +/-1,5 (arti eksi bir virgl bes) mm olacaktir.
Bu husus yiklenici tarafindan taahhit edilecektir.

DAS en az 3 (i¢) mm temperli koruma camina sahip olacaktir. Malzeme cinsi, yiklenici
tarafindan taahhit edilecektir

DAS el, parmak veya kati bir obje kullanilarak kontrol edilebilecektir.

DAS Uzerinde ayni noktaya dokunma sayisi sinirsiz olacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan
taahht edilecektir.

DAS, PC'ye baglanmak icin USB baglantisi kullanacaktir.

DAS en az Windows 2000, XP, Vista, Windows 7, Mac OS X isletim sistemlerinde
calisabilecektir.

DAS’in ¢alisma sicakhgi en az O (sifir) 2C - 55 (elli bes) 2C araliginda, depolama sicakligi en az —
25 (eksi yirmi bes) 2C — 85 (seksen bes) eC araliginda, nem orani en az %10 (yizde on) -%90
(ybzde doksan) araliginda olacaktir. Bu hususlar yiklenici tarafindan taahht edilecektir

DAS, HID uyumlu tak calistir aygit olacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
DAS, TUIO, Flash TUIO ile uyumlu olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhit edilecektir.
DSEP’in bilgisayari en az alt maddelerde belirtilen 6zelliklere sahip olacaktir.

Bilgisayar idari sartnamede belirtilen islemciye sahip olacaktir.

islemcinin hizi en az 3,40 (¢ virgll kirk) GHZ olacaktir.

Bilgisayar en az 4 (dort) GB DDR3 RAM’e sahip olacaktir.

Bilgisayar en az 500 (bes yiiz) GB SATA Hard-Diske sahip olacaktir.

Bilgisayar en az 2 (iki) GB ekran kartina sahip olacaktir.

Bilgisayar DVD veya BluRay optik siricl, ses karti, kart okuyucu ve LAN baglantisina sahip
olacaktir. Sistemde hangi optik siirlictinlin olacagi idari sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.
Bilgisayar en az 1 (bir) adet HDMI sinyal ¢ikisina sahip olacaktir.

HDMI ¢ikisi en az 8 farkli ekrana goriinti aktaracak HDMI ¢oklayici (splitter) takilabilir 6zellikte
olacaktir.

Bilgisayar en az 2 (iki) adet USB girisine sahip olacaktir.

Bilgisayarda, hangi egitim materyalinin (Anatomik modil, program, elektronik kitap veya
atlasin) yikli olacagi idari sartnamede belirtildigi gibi Gcret mukabilin de idari sartnamede
belirtilen egitim materyali bilgisayara yuklenilmis olarak teslim edilecektir.

Alinacak egitim materyalleri (anatomik modiil, elektronik kitap, atlas veya program) lar
yuklenecek sekilde imal edilmelidir.

DSEP’in mobil ayakhgi en az asagida belirtilen 6zelliklere sahip olacaktir.

Mobil ayaklk, sistemin biitlin pargalarini Gzerinde bulunduracak sekilde butinlestirici bir
yaplya sahip olacaktir.

Mobil ayaklik, sistemin kablolarini gizleyecek yapida olacaktir.

Mobil ayaklik tekerlekli yapida hareket ettirilebilir olacaktir.

Mobil ayakhk dokunmatik ekranin acisinin asagi ve vyukari sekilde elektronik olarak
ayarlanabilir yapida olacaktir

Mobil ayaklik yiliksekligi elektronik olarak ayarlanabilir yapida olacaktir.

Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, I1SO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis 1ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin
istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.



MORG DOLABI NEMLENDIRME SISTEMLI GIFT GOzZLU
TEKNiK SARTNAME

1. Morg Unitesi ayni anda 2 Adet Kadavranin muhafaza edilebilmesi icin tasarlanmis paket tipi, tek
kabin 6nden agilir, iki kapili olmahdir.

2. Her kabinin giris ebatlari en az; h: 550 mm, en : 600 mm kabin derinligi, 2100 mm olmali. Dis ebatlar
860*2400*1650 mm olmalidir. (+ - 50 mm)

3. Morg sedyeleri en az 560 mm eninde ve en az 1900 mm boyunda olacak ve morg Uniteleri buna
gore tasarlanacaktir.

4, Morg sedyeleri en az 1 mm et kalinliginda paslanmaz celik AISI 304 Cr-Ni malzemeden imal
edilecektir. Morg sedyelerinin kenarlari en az 12 mm ice indirimli olarak imal edilmelidir.

5. Morg sedyelerinin en az 100 kg ylik konuldugunda deforme olmasini 6nlemek icin st kenar
kisimlarinda en az 30 mm kenarlik bikimleri olmaldir.

6. Mukavemeti artirmak icin sedye altina iki adet uzun kenarlarina paralel olarak 25*25*2 mm et
kalinhiginda AISI 304 Cr-Ni profilden destek atilmaldir.

7. Morg sedyelerinin kolayca disari cikabilmesi icin 60%20*1.5 mm kalinhginda Cr-Ni 304 kalite
paslanmaz profilden imal sedye tasiyici olacak. Morg sedyelerinin rahat hareket etmesi icin sedye
yataklarinda her kabin icin en az 16 adet konveydr bulunacak. Konveyérler; 10 mm @ paslanmaz cubuk ve
cubuklarin Gzerinde bir er adet en az 30 mm kalinliginda polyemit makara kullanilarak olusturulacaktir.

8. Unitelerin i¢c-dis kaplamasi ve kapaklari paslanmaz celik 304 Cr-Ni (en az 0,50 mm kalinhginda), dis
paneller en az 0,50 mm kaliniginda, 38/42 kg/m? dan site sikistirilmis politiretan kalip izolasyon malzemesi
sikilarak imal edilmis olacaktir. izolasyon malzemesi morg Uinitesinin taban, yan duvarlar, arka ve tavan
bloklarini olusturacaktir. Unitelerin i¢ ve dis yiizeyleri en az 0,50 mm kalinliginda paslanmaz celik AISI 304
Cr-Ni malzemeden olacak.

9. Panel 6zellikleri: 8 cm kalinhgindaki duvar ve tavan panelin iki ylizeyi en az 0,50 mm AISI 303 Cr-Ni
sac ile kaplanmalidir. Paneller bu iki sa¢ arasina 38-42 kg/m3 yogunlukta politiretan dolgulu olacaktir.
Paneller birbirine kilitli olup istenildiginde demonte edilebilir. Panel ylizeyi montaj sonrasi sokilmek lizere
koruyucu film ile kaph olmaldir.

10. Sogutma gurubu 6zellikleri: nden agihir iki kapil tek kabin igin 1 Hp R404 Motor,15 m2 Kondanser,
EG-A03-02 Evaparetor (F.LI+R.LI),400 mm ZIEHL-ABEGG FAN, 3/8 Rekorlu dryer,1,5 It Depo, EXP. VALF,
Sipop, Cift prop dijital termostat Olmalidir.

11. Cihaz nakledilme, temizlik, ariza giderimi vb durumlar igin panellerin sokiliip takilabilir sekilde
moddler olmali, cihazin olusturulmasi sirasinda paneller birbirine panel igindeki kilit sistemi ile
birlestirilecek. Panellerin montesinde kullanilabilecek vida, pergin, somun, vb. baglanti elemanlari 304
kalite Cr-Ni paslanmaz olacaktir.

12. Unitelerin 1s1 transferini engellemek icin kapilarda gerektiginde pratik bir sekilde sékiiliip takilacak
tipte lastik conta konulacak. Kapilar Cr-Ni paslanmaz 304 kalite malzemeden olacaktir.

13. Drenaj su tahliye sistemi olmali.

14. Liftlerin morg Unitesine zarar vermemesi (¢carpma vb.) ve sedye transferinin daha rahat
yapilabilmesi icin morg 6niline paslanmaz 304 kalite Cr-Ni malzemeden az 10*40 lamadan turnike olacaktir
ayni anda turnike hidrolik kadavra arabasinin da morg ile uyumlu ¢alismasini saylayacaktir.

15. Sistem -18 ile +3° araligin da istenilen sicakliga ayarlanabilir 6zellikte olmaldir.

16. Morg i¢ temizligi bol su ile yikanirken kesinlikle mahal zeminine su kagirmamalidir. Bu deney
mutlaka test edilmelidir. Morg tamamen su sizmalarina karsi izole edilmelidir.



17. Morg tam otomatik defros sistemine sahip olmalidir. Bu defros tamamen Cr-Ni rezistans sayesinde
olmahdir. Resistans enerjisi 9 Ap kontaktor UGzerinden tasinmalidir. Defros sireleri dijital termostat
Uzerinden ayarlanabilme 6zelliginde olmahdir.

18. Morg tam otomatik bir sistemle folmadehit nemlendirme sistemine sahip olmalidir. Bu sistem
morg icerisindeki kadavralarin kuruyup bozulmasini veya sertlesmesini 6nlemek icin, tasarlanmis olmalidir.
Morg bu sistem sayesinde programlanmis sirelerde kadavra (izerine tam otomatik olarak fiksatif sivi
puskirmelidir. Nemlendirme siiresi cihaz Gzerinden ayarlanabilme 6zeligine sahip olmalidir. Nemlendirme
islemi genellikle geceye ayarlanabilme 6zelliginde olmalidir.

19. Morg alt kisminda en az 170 It fiksatif deposu bulunmalidir. Bu depo ya bagli olarak en az 2 adet
yiksek basin¢gl manyetik nemlendirme motorlari olmalidir.

20. Morg binyesinde bulunan fiksatif sivi deposundaki fiksatif olasi bir eksilme oldugunda otomatik
olarak sesli ve gorsel uyari vermeli. Tekrar Fiksatif sivi seviyesi tamamlandiginda sistemde bulunan gorsel
ve sesli alarm otomatik olarak devre disi kalmalidir.

21. Nemlendirme sistemi devreye girdiginde gorsel olarak ekrandan takip edilebilmelidir.

22, Morg iginde her kadavra igin ayri doner tip veya sabit nemlendirme fiskiye aparati olmalidir.

23. Morg Tankinda bulunan Fiksatif sivi tekrar tekrar doniisimli olarak kullanilma 6zelligine sahip
olmalidir.

24, Morg, dolap kapaklari kilitlenebilir olacak. Kilitliyken de igeriden anahtarsiz kolayca agilabilir olmal.
25. Elektrik panosunda, her (initeye ait, Unitenin c¢ekecegi ampere gore termik kompakt salter
kullanilacak.

26. Sogutma sistemlerinde sogutucu akiskan olarak R404 A gazi kullanilmal ve sogutma gruplari morg
lizerine veya arkasina monte edilmelidir. Sogutma guruplari tamamen panjurlu ve dis etkenlerden
korumali kafes seklinde olmalidir.

27. Sogutucu sistemin borulari bakirdan, cevresi ile sogutma kanatlari aliminyumdan yapilmis
olmahdir.

28. Morg Unitesi icin 1,5 hp hermetik kompresor kullanilacak. Dis aliiminyum kaplama ve en az 1323 W
sc 2 sartlarinda olmalidir.

29. Sistemin ana elektrik beslemesi 220-240 V / 50 Hz olmalidir.

30. Yiklenici firma Morg Unitesinin tim parca teminini, montajini ve kusursuz calisir sekilde teslim
edebilmelidir.

31. Firma morg sisteminde kullanilan tiim pargalara fabrikasyon imalat hatalarina karsi muayene
kabulliniin tamamlanmasindan itibaren baslamak Uzere imalat hatalarina karsi 2 yil garanti kapsaminda
olacaktir. Yedek parca ve servis icin ise ayrica 10 yil Gcreti mukabilinde hizmet vermeyi garanti etmeli.
Ayrica kabul asamasinda Sanayi Bakanligindan onayli garanti belgesi teslim edilmelidir.

32. Urtiniin imalatini yapacak olan firmanin bu {riine ait CE Belgesi olmalidir.

33. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, 1SO 14001:2015, 1SO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu
olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.
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KiMYASAL DOLAP (HAVALANDIRMA SISTEMLI) TEKNiK SARTNAMESI

Dis ve i¢ kaplamasi en az 0.8 mm kalinlikta CRNi 18/8 krom sacdan imal edilmis olmali, asit ve asit
buharina karsi dayanikli malzemeler kullaniimalidir.

Cihaz; icinde birikecek kimyasal kokusunu, kimyasal buharini ve birikecek gazlari bulundugu
ortama yaymadan disariya atabilme 6zelliginde olmalidir.

Olgiisii 90x60x190 cm olmalidir.

En az 3 adet teleskobik rayl kendinden kulplu, tava seklinde gekmece olmalidir.

i¢ arka panelinde simetrik hava emis menfezleri olmalidir.

Ust bazasinda agma kapama salteri olmalidir.

Ust kisminda 125 mm bosaltma havalandirma ¢ikisi bulunmalidir.

Hava emis, atis fani 400 m3/h kapasiteli kanal ici fan olmaldir.

Baglanti ekipmani, asit buhar ve diger korozif kimyasal maddelere karsi dayanikli
malzemeden imal edilmis olmalidir.

. Montaji icin gerekli baca ve baglantilari, delip kirma ve onarma islemleri idare tarafindan

yapilmali ve kimyasal saklama dolabi icin hazir hale getirilmelidir.

Cihaz 2 yil garantili olmali ve 10 yil yedek pargasi temin edilebilmelidir.

Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, 1SO 14001:2015, I1SO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis 1ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu
olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

iKiLi EVYE TEKNiK SARTNAMESI

El yikama evyesi anatomi dersliklerinde Ogretim Uyeleri ve 6grencilerin saglkli olarak ellerini yikama
amacina uygun olarak imalati yapiimaldir.

Uriiniin tamami AISI 304 Cr-Ni 18/10 paslanmaz gelikten imal edilmelidir.

El yikama evyesinin dis 6lgtleri 140¥60*85/125 cm olmalidir. El yikama evye kismi yarim yuvarlak
sekilde imalati yapiimalidir. Lavabo tamamen tek pargadan olusmali iki kafa pargasi argon kaynagi ile
birlestirilmeli ve belirsiz sekilde temizlenmelidir. Lavabo i¢ ek yerleri tamamen plrlizstiz hale gelene
kadar asindirma islemi yapilarak temizlenmelidir.

El yikama evyesinde ayni anda iki kisi ellerini rahatlikla yikayabilmelidir.

El Yikama Evyesi (st tablasi icin kullanilacak sac en az 1,5 mm et kalinliginda olmalidir. Ust tablanin
arka kisminda en az 30 cm yiksekliginde sirt bulunmahdir.

El yikama evyesi dolapli olmali dolap kisminda miidahale kapagi olmalidir. Evyenin Yiikseklik ayari
yapilabilmesi i¢in 4 adet rotil ayagi olmaldir.

El yikama evyesinde sicak ve soguk su kontrol kumandasi olmalidir.

Evye kisminda akan suyun etrafa sicramasini engellemek icin 1 mm et kalinhigindaki sacin oval olarak
yeteri kadar delinip dairesel yuvarlatilarak evye icerisine yerlestirilmelidir.

El Yikama Evyesi iki adet medikal dirsek temasli veya ayak basmali su bataryasi ve bir adet sabunluk

bulunmalidir. Sabunluk manuel olmalidir.



10. Uretici firmanin CE belgesi bulunmalidir.

11. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, 1SO 14001:2015, ISO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis 1ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal

konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

12. Uretici firma imalat hatalarina karsi iki yil garanti vermelidir.

13. Uretici firma 10 yil yedek parca garantisi vermelidir.

KROM TEKERLEKLi KOVA TEKNiK SARTNAME

1. Hareketli atik kovasinin tamami paslanmaz malzemeden imal edilecektir.
2. Hareketli atik kovasi kaynaksiz kovaya sahip olmalidir.
3. Kova Uzerinde tasima sapi ve el tutamakh kapak vardir.
4. Atik kovasinin tekerlekli, kovayi distan gevreleyen ¢arpma tamponlu sehpasi vardir.
5. Atik kovasinin i¢ hacmi 50 Lt dir.
6. Atik kovasi AlSI 304 kalite 18/8 Cr-NI 1 mm paslanmaz celik olmalidir.
7. Atik kovasi tekerleri pvs 50'lik tekerlerdir.
OGRETIM UYESIi DISEKSIYON MASASI TEKNiK SARTNAMESi

1. Diseksiyon masasinin ebatlari minimum 260*76*85/100 cm olmalidir.

2. Diseksiyon masasi en az 10 yone hareket etmelidir. Bu hareketler tamamen hidrolik bir sistem
sayesinde yapmalidir.

3. Diseksiyon masasi en az yukari 15 cm algalip yikselebilme 6zeliginde olmalidir.

4, AISI 304 Cr-Ni 18/10 paslanmaz gelik sacdan imal edilmelidir.

5. Ust tabla icin kullanilacak sac minimum 1.5 mm et kalinliginda olmalidir. Ust tabla {izerinden
suyun birikim yapmadan su giderinden akabilmesi icin izli sac kullanilmahdir.

6. Diseksiyon masasi Ust tablasi tizerine su ve benzeri sivilarin rahatca akabilmesi amaci ile oval
delikli sacdan imal edilen temizlik sirasinda yerinden ¢ikarilabilen en az 3 adet perfore tablalari
olmahdir.

7. Diseksiyon masasi lzerinde iki adet sudan etkilenmeyen priz bulunmaldir. Bu prizlere
gerektiginde enerji verebilmek ve enerjiyi kesebilmek igin 10A pako sartel kullanilmalidir.

8. Diseksiyon masasinin sag ve sol yanina gelecek sekilde kadavranin kol kisminin incelenmesi
amaci ile kadavranin acilan kolunun sabitlenebilecegi sisteme uygun 60*20 ebatlarinda 2 adet
kadavranin kollarini koymak icin aparat olmalidir.

9. Diseksiyon masasinda kadavranin bas ve ayak inceleme amaci ile yukari ve asagi yiikseltilebilen
ve alcaltila bilen AISI 304 Cr-Ni 18/10 paslanmaz malzemeden Ui¢ adet aparat olmali.

10. Diseksiyon masasinin Gzerinde enerjiyi gbsteren 1 adet LED (ikaz) lambasi bulunmalidir.

11. Hazirlanmis olan Kadavralarin Diseksiyon masasinda diseksiyon yapilabilmesi icin el degmeden
veya sedye Uzerinden kaldirmadan nakil olacak sekilde diseksiyon masasi makarali kizak sistemine
sahip olmalidir.

12. Diseksiyon masasi yere diibelle monte edilebilme 6zeligine sahip olmaldir.

13. Diseksiyon masasinin 6n kisminda yarim kiire seklinde celik evye olmalidir. Celik evyenin giderine

bagh ¢op 6gutlicl sistemi bulunmalidir. (opsiyonel)
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Diseksiyon masasi tim hareket fonksiyonlarini yaparken masanin evye kismi sabit kalabilme
ozelliginde olmalidir.

Diseksiyon masasi lizerinde 6gretim Uyesini ellerini yikayabilecegi soguk-sicak su bataryasi
ve sabunluk olmalidir. Masanin her tarafina uzayabilen spiral dus sistemi bulunmalidir.
Diseksiyon masasinin lizerinde 6gretim liyesinin rahat c¢alisabilmesi icin 360 °C donebilen
alet koyabilecegi 30*75*4 ebatlarinda donebilen tabla olmaldir. Tablanin alt kisminda
tablaya entegre olarak kumanda panosu olmalidir. Kumanda panosunda iki adet 220v
toprakli piriz, bir adet pako sartel, bir adet 6glitlicti icin zaman taymiri, bir adet ener;ji
gosterge LED lambasi ve masanin tim fonksiyonlarini hareket ettiren iki adet joystick
kumanda kolu olmahdir.

Uretici firmanin Diseksiyon masasina ait CE belgesi olmalidir.

Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin
istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

Uretici firma imalat hatalarina karsi iki yil garanti vermelidir.

Uretici firma ticreti mukabillinde 10 yil parca garantisi vermelidir.

HAVALANDIRMA VE AYDINLATMA UNITESi TEKNiK SARTNAMESI

Tip Fakdltelerinin anatomi laboratuvarlarin da o6gretim Uyesi diseksiyon masalarinda
disaridan taze havanin alinip bas hizasindan asagiya dogru Ulfleme sistemi ile kokularin
minimuma indirmesi amacina uygun olarak imalati yapilmahdir. Havalandirma Unitesi
tamamen AISI 304 kalite Cr-Ni paslanmaz 1 mm kalinhiginda tash naylonlu malzemeden
yapiimalidir

Havalandirma Unitesinin bitmis 6lctleri 200*100*35 cm (tolerans -+3cm) olmalidir.
Havalandirma Unitesi aydinlatma islemlerini yapmalidir. Aydinlatma en az 14 adet spot LED
isikla yapilmahdir.

Havalandirma ve aydinlatma Unitesi cihaz dort tarafindan taze hava iflemelidir.
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5. Havalandirma ve aydinlatma {Unitesi tavana asilabilir sekilde imalati yapilmaldir.
Havalandirma Unitesi mevcut olan sisteme veya idarenin yaptirmis oldugu havalandirma
sistemine baglanacak sekilde imal edilmelidir.

6. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, 1SO 14001:2015, 1SO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal
konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

7. Uretici firma imalat hatalarina karsi iki yil garanti vermelidir.

8. Uretici firma Uicreti mukabilinde 10 yil par¢a garantisi vermeli.

OGRENCIi DISEKSIYON MASASI TEKNiK SARNAMESIi

Ogrenci diseksiyon masalari tamamen AlSI 304 Kalite Cr-Ni malzemeden 200*76*85 cm dis
Olclilerde yapilmalidir.

Ogrenci diseksiyon masasinda bir adet 220-240 V toprakli piriz olmalidir.

Ogrenci Kadavra masalarinda Kadavra ve parga organlarin yikanabilinmesi icin masanin her
yerine uzanabilen spiral dugs sistemi olmalidir.

Ogrenci diseksiyon masalarinda sicak ve soguk su cikislarina % c¢ek vana takilmalidir.

Ogrenci diseksiyon masasinin Alt kaidesi 60*80*85 cm ebatlarinda dolap yapilmalidir. Dolap
kisminin uzun tarafina gelecek sekilde miidahale kapagi olmalidir.

Masa Ust tablasi AISI 304 Kalite Cr-Ni 1,5 mm paslanmaz gelik sacdan yapiimalidir.
Kadavradan akan sivi maddelerin kolayca toplanip mevcut gidere akabilmesi icin masanin dort
kdsesinden orta kismina kadar su kanal yolu ¢okertmeli olarak imalati yapiimahdir.

Masa Uzerindeki su ve benzeri atiklarin kolayca alt tablaya akabilmesi i¢in yeteri kadar oval
delikli Gic parcadan olusan perfore tablalar olmal.

Ogrenci masasi en az 200 kg agirligi tasiyabilmelidir. Esneme yapmamalidir.

Kadavra masasinin atik suyu masanin orta kisminda toplanip sifon ile masanin atik giderine
akmasi saglanacaktir.

Ogrenci calisma masasi yere plastik diibel ile baglanmalidir.

Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, I1SO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal
konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmahdir.

Uretici firma imalattan dogabilecek arizalara karsi 2 yil garanti etmelidir.

Uretici firma ticreti mukabilinde 10 yil siireyle parca temin etme garantisi vermelidir.



AYAKLI ISIKLI BUYUTEC TEKNiK SARTNAMESI

Laboratuvar kosullarina uygun olmalidir.

Mengeneli baglanti aparati ile masaya baglanarak kolaylikla kullanilabilme 6zelliklerine sahip
olmalidir.

12.7 cm ¢apinda (5 inch' lik) cam lensi sayesinde rahat bir goris imkani saglanmalidir.
Blyutecin izerindeki dahili ledler sayesinde daha keskin goriis saglanmalidir.

Blyuteg aydinlatmasi tizerinde 90 adet led bulunmalidir. Cok net bir goriintiileme
saglamalidir.

Ledlerin ISIK SEVIYESI istenildigi seviyede kisilip agilabilmelidir.

. Akrobat kollari sayesinde istenilen goris acisina gore biylitecin pozisyonu
ayarlanabilmelidir.

Blyutecin akrobat kollarinin ayarlanmasi kolay olmalidir.

Uretici firma Griiniin paketlemesini korunakl olarak yapmali ve tiriin bilgileri kutunun disinda

yer almalidir.

HIDROLIK SARJLI KADAVRA TASIMA ARABASI TEKNiK SARTNAMESI

Hidrolik kadavra tasima arabasi Tip Fakiltelerinde kadavralarin Havuz ve Morglardan kadavra
nakli amacina uygun olarak imalati yapilmalidir. Bitmis ebatlari 210*60*38/170 cm olmahdir
(- + 50mm).

Tasima Arabasinin imalatinda kullanilacak gelik konstriksiyon malzemesi AISI 304 18/10 En az
20*60*2.00 mm Cr-Ni kutu profil olmalidir.

Tasima Arabasinin Ust karkasina Q16 AISI 303 Cr-Ni millerle desteklenmis Q30 mm kalinhktaki
en az 15 adet polietilen makaralar olmalidir.

Hidrolik Kadavra Tasima Arabasi morg Unitelerinin 1. 2. ve 3. gézlinden kadavra saklama
havuzundan ve diseksiyon masasindan rahatca kadavra alabilme 6zelligine sahip olmaldir.
Arabanin hareket kabiliyeti iki adet 125*36 sarhos iki adet 125*36 frenli sarhos teker
sayesinde olacaktir. Tekerler ile Unitenin alt karkasinin baglantisi saglam olmalidir. Tekerler
ana saseye AlSI 304 kalite civata ve somunla monte edilmelidir.

Hidrolik Kadavra Tasima Arabasi yukari- asagi dikey hareketini Q60 hidrolik piston sayesinde
yapmaldir. Piston boyu 74 cm acilir sitrok boyu 63,9 cm olmalidir.

Hidrolik Kadavra tasima arabasinda 12 V DC 37W 1200 dd Motor kullaniimahdir.
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Hidrolik Kadavra Tasima Arabasi en az 120 kg ylki rahatca tasiyabilme o6zelligine sahip
olmahdir.

Hidrolik Kadavra Tasima Arabasi normal calisma sartlarinda en az 20 glin boyunca elektrik
kesintilerinden etkilenmeyecek sekilde sarjli sisteme sahip olmalidir. Kadavra arabasinda
kullanilacak 12 volt depolama akii en az 100 Amper kuru tip veya jel olmalidir. Arabanin kendi
blinyesinde en az 10 amper gliciinde sarj aletine sahip olmalidir. Akl enerjisini gosteren volt
metresi olmalidir bu volt metre arabanini tesisat panosunda olmalidir.

Hidrolik Kadavra Tagsima Arabasinin hidrolik ve elektrik tesisatinin bulundugu kisim AlSI 304
paslanmaz sacdan imal edilen kabinler sayesinde su sizintilarina kargi korunmalidir.

Hidrolik Kadavra Tasima Arabasi Unite Uzerinden pedalla (ayakla) kumanda edilebilecek
sekilde Uretilmelidir.

Uretici firmanin Kadavra Tasima Arabasina ait CE belgesi olmalidir.

Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, I1SO 45001:2018 ve TURKAK
Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis 1ISO 9001:2015 belgeleri olmalidir. Bu belgelerin
istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari imalati olmalidir.

Uretici firma imalat hatalarina karsi 2 yil siire ile garanti vermelidir.

Uretici firma 10 yil yedek parca garantisi vermelidir.

STERIL BiSTURI UCU NO:10-11-15-20-21-22 TEKNiK SARTNAMESi

Paslanmaz gelikten steril olmahdir.

10-11-15-20-21-22 Numara olmahdir.

Paket iki kath olmali: Birinci kat bistirinin paketi kesmesini engelleyecek kalinlikta
alimiinyum folyo olmali. ikinci kat; aliminyum paketin icinde bistiirinin cevresinde delinme
ve kesilmeyi engelleyen yapida kagit olmali.

Paket Uzerinde;

a. Bistliri numarasi

b. Bistirinin sekli

c. Son kullanma tarihi

d. Lot numarasi

e. Sterilizasyon yontemi

f. Uretici firmanin ablemi, acik adresi, (iretim yeri, markasi okunakli olarak yazilmali

Paket kenarlari sterilizasyonu korumak icin iyi yapismis olmali, ayni zamanda bir
kenarin uclari acarken kolaylik saglamasi icin yapisik olmamali, agilma yoni oklar yardimi ile
gosterilmis olmahdir.

Bistliri paketi acilirken kolay aciimali yirtiimamal.

Bistliri paketi acildiginda icteki kagitla agiimali,

Bistlrinin kesici ug kismi paketin acilma yoniinde olmamali,

ic paket bistiiriye yapisik olmamali, bistiiri steril sahaya kolay diismeli.

Bistiri karbon celikten retilmis olmali, polisaji purizsiz ve dizglin olmalidir.
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Paket Uzerindeki marka ismi bistiri ¢eligi Gzerinde de yazili olmalidir.
Bistiri, bistliri sapina uygun olmali, kolay takilabilmeli, kolay gikartilabilmeli,
kullanilirken yuvasina iyi oturmali, oynamamali.

Bisturi doku keserken kirilmamal.

Bistlri dokuyu iyi kesmeli, ameliyat stiresince keskinligini kaybetmemeli

Bistliri ameliyat sonuna kadar korozyona ugramamali parlakhgini korumal,
kararmamali.

Bisturi Olglleri standart kullanilan élgllerimizle uyumlu olmali, 6rnek gorilebilir.

100 adetlik jelatinli karton kutularda vermelidir.

Ambalajin tizerinde Uretim ve son kullanma tarihi yazil olmali, raf dmri depo teslim

tarihinden itibaren en az 2 (iki) yil olmal
Firmalar ihalede istenen her numara bistdiri 6lcileri icin en az 10 adet numune
getirmek zorundadirlar.

ACISIZ HEMOSTAT- ACILI HEMOSTAT TEKNiK SARTNAME

1. Tutukluk yapmadan rahatca acilip kapanabilmeli ve tam kapatildiklarinda ug kisimlari bir noktada
birlesmelidir. Disleri arasi temiz olmali ve kapatildiginda arada bosluk kalmadan tam olarak
kapanmalidir.

2. Hemostatin eklemleri arasinda bosluk bulunmamali, yalpalama yapmamalidir.

3. Hemostatin eklemleri yumusak hareket etmeli ne ¢ok siki ne de ¢ok gevsek olmaldir.

4, Uzun ve 1/1 oraninda egimli u¢lu olmalidir

5. Alet agiz icinde kullanima uygun ebatlarda olmalidir. Dokuyu travmatize etmemelidir.
6. Hemostatin uzunlugu en fazla 14 cm olmaldir.

7. Orijinal paslanmaz Alman geliginden imal edilmis olmalidir.

8. Uzerinde markasi, katalog numarasi ve CE isareti yazili olmalidir.

9. Sterilizat6r, otoklav ve kimyasal sollisyon sterilizasyonuna dayanikli olmalidir.

10. Kullanilan paslanmaz ¢elik DIN 1.4021 (X20 CR 13) standardina uygun olmalidir.
11. Paslanmaz celigin sertligi 48-52 arasinda olmalidir.

12. Kullanilan geligin yapisindaki impuriterler C%0.179,Si %0.19, Mn%0.45, P%0.021, S%0.002
Cr%13,15 ve Ni %0.28 oranlarinda oldugu Uretici tarafindan belgelenmelidir.

13. ISO 9001 ve CE normlarina uygun olmalidir.
14. Paslanmaya, korozyona ve kirilmaya karsi Uretici firma tarafindan 3 yil garantili olmahdir.
15. Tanimlanmasinda kolaylik olmasi agisindan aletler (Halsted-Mosquito,14 cm,12.221.14)

Dimeda katalogundan secilmistir. Ancak muadil Griinler de kabul edilecektir.



16. Muadil aletler numuneleri ve/veya kataloglari olmak sartiyla degerlendirilecektir. Resmi
Gazetede Yayinlanan 28733 nolu yonetmeligin 6.maddesi geregince satin alinmasi istenilen
malzemenin ydnetmelikte gosterilen Grlnlerin birisi olmasi durumunda "Tiirkge malzeme giivenlik
bilgi formu" nun teklif ile birlikte verilmesi gerekmektedir. VERILMEYEN URUNLER
DEGERLENDIRMEYE ALINMAYACAKTIR.

17. istekli firmalar teklif ettigi cerrahi aletlerin marka ve katalog numaralarini ve evsaflarini birim
fiyat teklif cetvelinde agik ve detayli olarak belirteceklerdir. Teklif edilen cerrahi aletlerin sartnameye
uyumlulugu ayni zamanda ihaleye verilecek Ureticinin detayh triin evsaflarini gbsteren katalog ve
brosiirlerindeki bilgiler ile de teyit edilecektir. Uriinlerin agiz ve ug yapilarinin birebir dlgiilerde
gorunir olmamasi, karsilastirma yapilamamasi ve de Urinlerin detayli 6zelliklerinin yazili olmamasi
nedeni ile kabul edilmeyecektir.

18. Satin alma komisyonuna Griinlin numunesi veya brosiri olmadan yapilan basvurular
DEGERLENDIRMEYE ALINMAYACAKTIR.

19. istekliler teklif dosyalari icinde teklif ettikleri cerrahi aletlerden garanti siiresi icinde bozulan,
kirilan, korozyona ugrayan, aletlerin 30 giin icerisinde yenileri ile degistirilecegine dair taahhitname
vereceklerdir.

BiSTURI SAPI (3 NUMARA-4 NUMARA) TEKNiK SARTNAME
Bistliri sapi 2 adetlik setten olusmalidir.

1. Cerrahi aletler paslanmaz celikten standartlarda tanimlanan tipte olacaktir.

2. Bistiri sapi1 14,5 cm ve 16 cm boyunda yuvarlak, tutma kismi kayganhgi onleyecek
sekilde tirtikli ve her tirlu bistiriye uyabilecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

3. Cerrahi aletin Gizerinde markasi, katalog numarasi silinmeyecek sekilde belirtilmis
olmalidir.

4. Alinacak olan aletler 134 °C'de otoklavda buharli veya gazl olarak sterilizasyona uygun

olmalidir.

SUTUR TEKNiK SARTNAMESi
1. Saf ipekten veya prolenden Uretilmis olacak ve bu 6zellik Griin posetleri, Griin kutusu ve
Urlin kutusunda bulunan Grin kullanim talimatinda agik¢a belirtilmelidir.
2. Absorbe olmayacak, kolay digiim tutacak, viicutta reaksiyon géstermeyecektir.
3. Tekli steril paketlerde olacak ve teslim edilecek malin son kullanma tarihi en az 3 yil
olmalidir.
4. igneli tiplerde teslim edilecek malzemenin ignesi aynen istenilen ve yanlarinda yazih
Ozelliklerde olmalidir.
5. igneler, kolay biikiilmeyecek, kirllmayacak, iplik ile uyum icinde olacak ve igne iplikten
kolay ayrilmamalidir. igne gévdesi portegiide stabilizasyonu ve dokuya kontrolli
penetrasyonu saglayacak sekilde olmalidir.



6. Keskin igneler ciltten kolayca gecebilir 6zellikte olacaktir. igneler coklu gegislerde
penetrasyon gliclini korumalidir.

7. iplikler, kolay diigiim tutacak, diigiim emniyet yiiksek olacak. Kopmayacak, liflenme
yapmayacaktir. Posetten ciktiginda sttir hafizasi minimum seviyede olmaldir.

8. Teklif edilecek mallarin Saglik Bakanhgi onayli UBB kaydi olacaktir, triine ait barkod
numarasi gerek kutu tstiinde gerekse birim poset ve poset igindeki karton lizerinde
olmahdir.

9. Uriin bilgileri yer aldigi etiket, sdkiilemeyen dzellikte baski seklinde olacaktir.

10. Her poset izerinde malzeme ile ilgili Grliin kodu, igne boyu, igne sekli, iplik uzunlugu, usp
standartlarina uygun nosu, lot numarasi, ce isareti ve ce belgesi veren kurulusun kodu,
uretici firmanin adi ve Griin mensei bilgilerinin yani sira igneli Grinlerde 1/1 6lgeginde
ignenin profil resmi basili olmahdir

11.0riin ambalaj i acildiginda siitiir steril sahaya kolayca diisecektir, ambalajda yapisiklik ve
zor agilma durumu olmamalidir.

12. i¢ ambalaj sttlrin kivrilmasini ve dolagsmasini engelleyecek sekilde hazirlanmis olmalidir.
ipligin dolasmasini engelleyici bir faktér olarak, yukarida belirtilen diizenek agilmadan igneye
kolayca ulasilabilecek ve portegt ile kolayca tutulabilecektir ve ignenin deforme olmasini
engellemek icin ignenin takili oldugu bir kece bulunmalidir.

13. ihaleyi kazanan firmanin teslim edecegi urinler, verilen numuneler ile teknik olarak ayni
ozellikte ve ayni UBB numarasina sahip olmalidir

Ekartor 2'li EKARTOR TEKNiIK SARTNAME

=

Uzerlerinde firma logosu ve mensei silinmeyecek sekilde yazili olmali.

2. Uretici firma tarafindan verilmis alagim analiz raporu bulunmali.

3. Aletler paslanmaz celikten imal edilmis olmali.

4. Aletler 200 dereceye kadar kuru hava sterilizatoriinde ve otoklavda sterilizasyona uygun
olmal.

5. istenildiginde Aletler korozyon testine tabi tutulabilecektir ve bu testlerin maliyeti
ylklenici firma tarafindan karsilanmalidir. Bu durumu belirten taahhiitname ihale
dosyasinda olmalidir

6. Uluslararasi sertlik derecelerine gére 48-52 Rockwell sertlikte olmalidir.

7. Fabrika hatalarina karsi 2 yil garantili olmalidir. Satici firma tarafindan ihale dosyasinda

garanti taahhitnamesi bulunmalidir.

8. Numunesi veya katalogu verilecektir.



Cerrahi Box Onliik (Tek Kullanimlik) TEK KULLANIMLIK KORUMALI CERRAHI ONLUK TEKNiK
SARTNAMESI

1. Onluk tek kullanimlik olmalidir.

2. Onliikler, ameliyat esnasinda olusacak kan, idrar, safra v.b. vucut sivilarini absorbe etmeyen, bu
sivilarin vucuda gegmesini miimkiin kilmayan ancak hava gegirgen dokuya sahip en az 65gr/m2
agirhginda en az 3 katli medikal malzemeden imal edilmis olmalidir. Onliikler Basing uygulanarak su
ile test edilecek, basing altinda sivi geciren malzemeler kabul edilmeyecektir.

3. Onliiklerin Korumasi énltgiin biitiiniinde kumas arasinda veya altinda olmali bu sayede énl{igiin
hicbir yerinden sivi gegisine izin vermemelidir. Degerlendirme esnasinda 6nlilk korumasinin
yapistirildigi yerden ayrilip ayrilmadigina bakilacak kolayca ayrilan onliikler degerlendirme disi
birakilacaktir.

4. Onliik kumasi cildi tahris etmeyecek yumusaklikta, anti-statik , anti-bakteriyel ve uzun vakalarda
bile kullaniclyi rahatsiz etmeyecek sekilde hafif olmalidir. Stirtinme sonucunda tiftiklenme
yapmamalidir.

5. Onliik boyu en az 125cm(+5) , gégis cevresi en az 150cm (+5) olmahdir

6. Kol mansetleri kullanani rahatsiz etmeyecek sekilde dikissiz ve elastiki olmali, cerrahi eldiven
giyilmesi esnasinda kollarin yukari dogru siyrilmasini engelleyecek sekilde bilegi kavramalidir.

7. Onliik yaka acikhgr 2 kademeli ayarlanabilmelidir, bu sayede ekstra small ve ekstra large
bedenlerde bile 6nligin kapanabilmesine izin vermelidir. Bu ayarlamalardan en az biri velkron (cirt
cirt) ihtiva etmelidir.

8. OnlGgiin boyun kismi teri emen siirtiinmeyle cildi tahris etmeyen, yumusak kumas biye ile
cevrelenmis olmalidir.

9. Onliikte 2 i¢ 2 dis dort adet kusak olmalidir. Kusaklar Onliige sicak tutkal yéntemi ile yapistiriimis
olacak, ayrica tam gilivenlik saglamak amaci ile dis kusaklar ekstra bir takviye yapistirici bant ile
tutturulacaktir. Sterilitenin kontroli amaci ile dis kusaklar bir karton ile ayrica tutturulmahdir.

10. Onliik kol kesimi hareket serbestligini kisitlamayacak sekilde olmali, ayrica dikis yerleri yeterince
saglam olup beden hareketleri ile agcilmamalidir.

11. Onliik Steril olmayan bir kisinin yardimi ile, sterilligi bozulmadan giydirilebilecek sekilde asepsi
kosullarina uygun olarak katlanmis olmaldir.

12. Onliiklerin Small, Medium, Large ve X-Large bedenleri olmalidir. Hastanenin ihtiyacina gore
teslimat yapilmalidir.

13. Onliik bir tarafi medikal kagit, diger tarafi medikal filmden olusan, kenarlari steril edildiginde renk
degistiren ambalaj ile paketlenmis olmalidir.

14. Onliik steril olmali imal tarihinden itibaren en az 3 yil kullanim siiresi olmalidir.

15. Set etiketinin (izerinde Grlin icerigi, imal tarihi, son kullanma tarihi, Lot numarasi, sterilizasyon
yontemi, CE isareti ve Uretici firma bilgileri yer almalidir.

16. Klinik tarafindan daha 6nce denenmis ve olur almis olmalidir.

17. Teklif edilen iiriin T.C. ilag ve Tibbi Cihaz Ulusal Bilgi bankasina (TITUBB) kayitli ve Saglik Bakanlig
tarafindan onayli olmalidir.



18.Bir adet el kurulama havlusu bulunmalidir

CERRAHI DUZ MAKAS TEKNiK SARTNAME

1. Aletin sap kismi rahat bir kavrayis i¢in 6zel tasarlanmis olmalidir.
2. Makasinin dikey boyu en ¢ok 14 cm olmalidir.
3. Dokuyu istenildigi gibi kavramasi icin ucu kisa, hafif yukari yénde egimli ve keskin

sivri olmahdir.

4, Tutukluk yapmadan rahatga acilip kapanabilmeli ve tam kapatildiklarinda ug kisimlari
bir noktada birlesmelidir.

5. Makaslarin eklemleri arasinda bosluk bulunmamal, yalpalama yapmamalidir.

6. Makasin eklemleri yumusak hareket etmeli ne ¢ok siki ne de ¢ok gevsek olmalidir.
7. Orijinal paslanmaz Alman geliginden imal edilmis olmalidir,

8. Uzerinde markasi, katalog numarasi ve CE isareti yazili olmalidir,

9. Sterilizator, otoklav ve kimyasal sollisyon sterilizasyonuna dayanikli olmalidir,

10. ISO 9001 ve CE normlarina uygun olacaktir.

11. Paslanmaya, korozyona ve kirilmaya karsi tretici firma tarafindan 3 yil garantili
ocaktir.

12. Paslanmaz geligin sertligi 48-52 arasinda olmalidir.

13. Kullanilan geligin yapisindaki impuriterler C%0.179,Si %0.19, Mn%0.45, P%0.021,
$%0.002 Cr%13,15 ve Ni %0.28 oranlarinda oldugu Uretici tarafindan belgelenmelidir.

14. Muadil aletler numuneleri ve/veya kataloglari olmak sartiyla degerlendirilecektir.
Resmi Gazetede Yayinlanan 28733 nolu yonetmeligin 6.maddesi geregince satin alinmasi istenilen
malzemenin yonetmelikte gosterilen Grlinlerin birisi olmasi durumunda "Tiirkce malzeme glvenlik
bilgi formu" nun teklif ile birlikte verilmesi gerekmektedir. VERILMEYEN URUNLER
DEGERLENDIRMEYE ALINMAYACAKTIR.

15. istekli firmalar teklif ettigi cerrahi aletlerin marka ve katalog numaralarini ve
evsaflarini birim fiyat teklif cetvelinde acik ve detayli olarak belirteceklerdir. Teklif edilen cerrahi
aletlerin sartnameye uyumlulugu ayni zamanda ihaleye verilecek Ureticinin detayl Griin evsaflarini
gosteren katalog ve brosiirlerindeki bilgiler ile de teyit edilecektir. Uriinlerin agiz ve ug yapilarinin
birebir 6lclilerde gortinir olmamasi, karsilastirma yapilamamasi ve de urinlerin detayli 6zelliklerinin
yazili olmamasi nedeni ile kabul edilmeyecektir.

16. Satin alma komisyonuna Uriinlin numunesi veya brosiri olmadan yapilan basvurular
DEGERLENDIRMEYE ALINMAYACAKTIR.

17. istekliler teklif dosyalari icinde teklif ettikleri cerrahi aletlerden garanti siiresi icinde
bozulan, kirilan, korozyona ugrayan, aletlerin 30 glin icerisinde yenileri ile degistirilecegine dair
taahhitname vereceklerdir.



CERRAHI AGILI MAKAS TEKNiK SARTNAME

1. Paslanmaz gelikten olmalidir.

2. 160 mm uzunlugunda olmalidir.

3. Alinacak olan aletler 134 °C'de otoklavda buharli veya gazl olarak sterilizasyona uygun
olmalidir.

4. 1SO 9001 ve CE normlarina uygun olmalidir.

MASKE TEKNiK SARTNAMESI

1. Maskeler TS EN 149+A1 (EN 149:2001+A1:2009) standardina veya muadili olan diger
standartlara (NIOSH 42 CFR part 84 vb.) uygun olmahdir.

2. Koruma seviyesi FFP2/FFP3 veya muadili (N95/N99 vb.) olmalidir.

3. Kafa bantlari ve burun mandali kullanim agisindan kolay olmali,

4. Maskelerin basa uygunluk bantlari poliizopren, burun mandali aliminyum, filtresi

polipropilen ve burun yastigi politiretan olmalidir.
5. Latex icermemelidir.

6. Nefes almayi ve konusmayi kolaylastirici ve ¢gokmeden kaynaklanan form bozukluklarinin
online gegici tasarima sahip olmalidir.

7. Maskenin standardi ve kategorisi okunabilir olmalidir.

8. Kutularin Gzerinde saklama sicakligi, nemliligi ve raf émri yazili olmahdir.

9. TS EN 149+A1 standardina uygun urin sunuldugu durumda triintin, 1/5/2019 tarihli ve
30761 sayilh Resmi Gazete’de yayimlanarak yirirlige konulan Kisisel Koruyucu Donanim

(KKD) Yonetmeligi (2016/425 sayili AP ve Konsey Tuizigl) hikiimlerine uygun olmasi ile
CE belgesine sahip olmasi ve Urlinler Gzerinde CE isaretinin bulunmasi (Anilan
Yénetmelige gére onaylanmis kurulusca diizenlenmis AB Tip inceleme Belgesi ve test
raporlari sunulmalidir.) veya Tirk Standartlari Enstitistiinden alinacak ve trinlerin TS EN



149+A1 standardina uygun olduguna iliskin glincel Turk Standartlarina Uygunluk
Belgesinin bulunmasi gerekmektedir. Diger standartlara uygun Grlin sunulacak ise Uriine
ait mimkun oldugunca yakin tarihli test raporlari ve triiniin giivenli oldugunu kanitlayan
diger belgeler sunulmahdir.

10. Uriin ambalajinda iiriin ile birlikte Tiirkge kullanim kilavuzu bulunmalidir.

SWAP TEKNiK SARTNAMESI

1. Tek kullanimlik, tek tek poset icinde tlpli ve rayon uglu olmalidir.
2. Sap kismi polystiren (PS) den olmalidir. Polypropilen olmamahdir.
3. Pakette 100 adet olmalidir.

4, Steril (gama steril) olmalidir.

5. 16*150 mm olmalidir.

6. Tup ici bos olmahdir. Tup icinde Jel olmamalidir.

ENJEKTOR (5 ML) VE (10 ML) TEKNiK SARTNAME
1. Tek kullanimlik ve non-toksik tibbi PVC'den yapilmis olmalidir.

2. Her cesit igne ucuna, katetere, stepkak v.b. malzemelerle kullanildiginda ajutaji uymali, 6zellikle
ajutaji perfuzorlere uyumlu olmali, ajutaj ucu pirtzsiz olmali, uygulama sirasinda kolay kirilip
blkilmemeli, igne ucu paslanmaz gelikten olmal

3. Enjektor tzerinde cc ve dizyem cizgileri olmall
4. Ce ve dizyem gizgisi 0' dan baslamall
5. Cizgide rakamlar belirgin olmali ve islandiginda silinmemeli

6. Pistonu kolay hareket edebilir olmali, SIVI verirken veya ¢ekerken asiri glic gerektirmemeli ve
pistonun ileri geri hareketiyle enjektor govdesi gizilmemeli

7. Piston sonuna kadar itildiginde enjektére tam oturmali, enjektor ile piston ucu arasinda bosluk
kalmamali

8. Negatif basing uygulandiginda hava kacagi yapmamali

9. Steril tekli paketlerde olmali, ambalaj kenarlari iyi preslenmis olmali ve steriliteyi bozmayacak
sekilde kolay acilabilir 6zellikte olmali, enjektor ambalajlan birbirinden ayrilirken digerinin ambalaji
bozulmamali

10. Ambalajin Gizerinde Uretim ve son kullanma tarihi yazili olmali ve raf 6mr teslim tarihinden
itibaren 1 yil olmal

11. Ambalajin Gizerinde steril oldugunu gosteren isaret olmalidir.

12. Enjektorler igne uglu 5 ml lik enjektor den 250 adet ve 10 ml lik enjektérden 1.00 adet
verilmelidir.



SATTERLEE TESTERE TEKNiK SARTNAMESI

Paslanmaz gelikten Gretilmis olmalidir.

Kemik Testeresi, kemigi kesmek i¢in tasarlanmis bir alet olmalidir.

. Testere gii¢ ve saglamlik seviyesi saglayan biyik bir bigakla birlestirilmis bir sapa sahip
olmalidir.

Testerenin genis bigak tasarimi, onu daha bliylk ¢cap ve boyuttaki kemiklerin i kesmek
icin cok uygun hale getirmelidir.

Uretici firmanin TSE ve CE belgeleri bulunmalidir.

FORCEPS TEKNiK SARTNAME (UCGEN UCLU-14,5-16-18 CM)

Uglari disli, paslanmaz gelik 6zellikli, 3.3mm x 1.7mm boyutlarinda, 16 cm uzunlugunda
standart penset

Uglari digli, paslanmaz gelik 6zellikli, 2.8mm x 1.4mm boyutlarinda, 13 cm uzunlugunda
standart penset

2.9mm x 2mm boyutlarinda, paslanmaz celik, 14,5 cm uzunlugunda 2x3 disli penset

1.5mm x 1.1mm boyutlarinda, paslanmaz gelik, 16 cm uzunlugunda, disli penset

OTOPSI BICAGI TEKNiK SARTNAME

Paslanmaz gelikten olmalidir.

Kesici kismi 21,5 cm olmalidir.

. Toplam uzunluk 33 cm olmalidir.
Otopside kullanilmaya uygun olmalidir.

Firmanin kalite belgeleri yeterli olmalidir.



CAM TERMOMETRE TEKNiK SARTNAMESi
1. Asgari-30 °C+ 50 °C 6lgme araliginda olmalidir.

2. Olgme hassasiyeti sicakliga bagh olarak + 1- 2 °C olmalidir.

KOSTATOM KEMIiK (KABURGA) MAKASI TEKNiK SARTNAME

1. Paslanmaz celikten olmahdir.
2. Kesici kismi 23 cm olmalidir.

3. Toplam uzunluk 33 cm olmalidir.

KEMIK GEKICi TEKNiK SARTNAMESI

1. Paslanmaz celikten olmahdir.
2. Ergonomik 6zelliklere sahip olmahdir.

3. Firmanin gerekli yeterlilik belgelerine sahip olmasi gerekmektedir.

PASLANMAZ GELIK OTOPSi KEPCESiI TEKNiK SARTNAMESI

1. Paslanmaz gelikten olmaldir.

2. Otopsilerde kullanim igin Gretilmis olmalidir.

KADAVRA TORBASI TEKNiK SARTNAMESI

1. Yikanabilir 6zellikte saglam vinil naylon malzemeden imal edilmis 220 cm (+ -5 cm.)
uzunlugunda ve eni en az agilmis hali 190 cm (+ - 5 cm.) olmalidir.

2. Her iki tarafinda 3'er adet olmak (izere toplam 6 adet tasima kulpu bulunmahdir.

3. Torbanin Gst kismi boydan boya fermuarli olmalidir.

4. Minimum 160 kg. tartma kapasitesi olmalidir.

5. Yan kenarlari dikissiz olmadir.

6. Fermuar kapatildiktan sonra torba higcbir yerinden sizdirma yapmamalidir. Koku ve sivi

sizdirmaz 6zellikte olmalidir.

7. Kimlik bilgileri ve diger bilgilerin bulunabilecegi kartlari koymak igin seffaf cep olmalidir.



DIGITAL OTOPSI TARTIM CiHAZI TEKNiK SARTNAMESI

1.

2.

8.

9.
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Cihazin dabhili kalibrasyon kiitlesi olmalidir. Tek tus yardimiyla kalibrasyon gerceklestirilebilmelidir.

Cihazin kapasitesi 6000 gr (6kg) olmaldir.

. Cihazin hassasiyeti 0.1 mg olmalidir.

. Cihazin tekrarlana bilirligi 0.1 mg olmalidir.

. Cihazin lineerligi £0.3 mg olmalidir.

. Cihazin stabilizasyon siresi 3 sn ‘den fazla olmamalidir.

. Ameliyat sartlarina uygun, organ tartimi igin elverisli 6zellikleri bulunmahdir.

Cihazin kalibrasyonu harici agirliklarla yapilabilmelidir.

Cihaz 10 °Cile 40 °C sicaklik araliginda ¢alismaya uygun olmalidir.

. Cihazin dara alma araligi eksilterek kapasiteleme seklinde olmalidir.

. Cihaz tartim, parca sayimi, ylzde tartim aplikasyonlarina sahip olmalidir.

. Cihaz mg, gr, ct, oz, dwt, tical, tola, mommes, baht, grain, meshgal, Newton, ozt,

teals ve 6zel 6lglim birimlerinde sonug gosterebilmelidir.
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. Cihaz kontrol takimi ve alt fonksiyonlari ile mentyi basitlestirmeli ve kurulumu kolaylastirmalidir.
. Cihaz GLP/GMP uyumlu dokimantasyon verebilmelidir.

. Cihazin 6n kisminda su terazisi bulunmalidir.

. Cihazin platformu 18/10 paslanmaz gelik seklinde olmalidir.

. Cihaz ISO 9001:2008 kalite sistemine uygun sekilde Uretilmis ve CE belgesine sahip olmahdir.

. Cihaz hassasiyet gerektiren calismalar igin secilebilir cevresel ayar imkani sunmalidir.

. Teklif veren firma distribGtor firmanin yetkili temsilcilik belgesini ve kendisine verilmis olan yetki
Igesini teklif ekinde sunmalidir.

. Teklif veren firmalar katalog vermeli katalog lizerinde sartname maddeleri tek tek isaretlenmis

olmahdir. Teknik sartnameye uygunluk saglamayan firmalarin teklifleri degerlendirmeye

all
21
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nmayacaktir.
. Uretici veya ithalatgi Tarafindan 2 Yil Garanti, 10 Yil Yedek Parga giivencesi verilmelidir.
K KULLANIMLIK CERRAHI ELDIVEN TEKNIK SARTNAMESI

1. Pudrasiz olmahdir.
2. Protein ve alerjen orani ¢ok diisik olmalidir.

3. Gerilme ve yirtilmaya karsi direncli olmahdir.



4. Lateks’ ten imal edilmis olmalidir.

5. Kolayca acilabilen dis paket, i¢c paketin steril kalmasini saglamali ve eldivenleri
zararli ozan iginlarindan korumahdir.

6. ic paketler, eldivenler giyilene kadar koruma saglamalidir.

7. Paketler Gzerinde sterilizasyon tarihi ve son kullanim tarihi yazili olmalidir.

8. Fabrika Uretim tarihi ile malzeme teslim tarihi arasindaki stire 6 ay1 gegmemelidir.

9. 100'luk kutularda teslim edilmelidir.

10. Numune Uzerinden degerlendirme yapilacaktir.

Tek kullanimlik steril eldiven

STERIL ELDIVEN TEKNiK SARTNAMESI
1. Tek kullanimlik steril ambalajl olmali,
2. Gamma sterilizasyonlu olmali,

3. Ambalajlar yirtik, deforme olmamali, ambalajlar steril teknige uygun bir sekilde yirtilmadan kolay
actlabilir olmal,

4. Depolama sirasinda yirtilmaya neden olmamasi igin paket icinde fazla hava boslugu (bombe)
olmamali,

5. Her pakette sag ve sol olmak lzere bir ¢ift eldiven bulunmali, ic ambalajda eldiven numarasi ve
sag-sol eldiveni belirten yazilar olmali,

6. Eldivenler pakete (sag-sol) ters konmamali,
7. i¢ paket, dis pakete (paket ve eldivenler) ikiye katlanacak sekilde konmamali,

8. Steril giymeyi saglamasi icin eldiven konglari bilek kismindan disa kivrik olmali fakat giymeyi
zorlastirmamasi igin bu kivriklik cok fazla olmamali, (parmaklari igine almamalidir.)

9. Lateks ham maddeden iretilmis olmal,

10. Eldiven kalinhgi, parmak ucundan min.023 mm ( +/- 0,02) , avug ici kalinligi 0.21mm (
+/-0,02), kong kalinhgi min. 0.17 mm ( +/- 0,02) olmali,

11. Protein seviyesi “Modified Lowry Assay” test yontemine gore yapilmis olmali ve
80ug/g’'dan az olmali,

12. Uriin MBT, Thiuram, Thiazole ve Thioures icermemeli,

13. Yiizey pudrasit ile ilgili olarak kullaniciya 6zgli ic ambalajda uyari yazisi bulunmali,



14. Eldiven giydirilirken kontaminasyonu énlemek igin koncu kolay agilmali, esneme 6zelligi olmall,
acarken yirtilmamali,

15. Eldiven numarasi ile uyumlu olmal, giyildiginde ele tam oturmali, parmak uclarinda bosluk
kalmamali, potluk olmamali. Eldiven parmak diplerine tam oturmali, basparmak acildiginda eldivenin
avuc icinde cekme, potluk olusmamali,

16. Paket icindeki eldivenler birbirinden farkh dokuda olmamali, eldiven dokusu ince-kalin dalgall,
pltlrli veya delik olmamali,

17. Kullanici ve hastanin her ikisini de capraz kontaminasyondan yeterli derecede korumak amaciyla
imal edilmis olmali,

18. Eldivenler kiglk, orta, bliyik, ekstra kiictik (small, medium, large) boylarda, tibbi muayene
yapilmasini ve kirli tibbi materyallerin tutulmasini saglayacak sekilde anatomik olarak imal edilmis
olmali,

19. Eldivenlerde catlaklar, kabarciklar, delikler ve lekeler ve kullanimi kot yonde etkileyecek ylizey
kusurlari bulunmamali,

20. Eldivenler yirtilmaya musait ekli Gretim olmayip kontaminasyonuna izin vermemek amaciyla
yekpare Uretilmis olmali,

21. Bilek kismi uzun konglu olmali, kong bilegi kavramali, cok siki veya ¢ok gevsek olmamali, kongun
kenari yirtilma ve gevsemeyi 6nleyecek tutucu 6zelligi olan kivrimli yapida imal edilmis olmali, eldiven
koncu, ameliyat sirasinda kullanilirken boks gémleginin mansetini kavramali, birakmamali,

22. Eldivenlerin ig¢ ylzl kolay giymeyi saglayacak kaydirici ile kaplanmis olmali, paket agildiginda
eldivenler yapisik olmamali, kolay giyilebilmeli, eldiven icinde, parmak ucunda topaklanmis pudra
artiklart olmamali, kaydirici Griin minimum miktarda kullanilmali ve alerjik etkisi olmamali,

23. Esnek olmali, kolay giyilebilmeli, giyilirken yirtilma, pargalanma olmamali,

24. Ambalaj tizerinde “steril” ibaresiyle birlikte sterilizasyon metodu, tarihi ve sterilizasyon gegerlilik
sdresi, imal tarihi, miadi ve seri numarasi olmali ve miatlari en az 2 yil olmali,

25. Eldiven Uzerinde AQL seviyesi belirtiimis olmali,
26. Birer giftlik kagit paketlere yerlestirilmis olarak tekrar posetlenmis olmali,

27. ihale sonrasi alimi yapilan eldivenlerde seri hata ¢cikmasi halinde ait olan numaranin tiim
eldivenleri yeni Girlinle degistirilmeli,

28. EN 455/1-2-3 standardina uygun olmal,

29. Uretici firmanin 1SO 9001:2000 belgesi olmali, tiim belge ve raporlar numuneler ile birlikte bir
dosya halinde sunulmalidir.

TEK KULLANIMLIK LATEKS PUDRASIZ ELDIVEN TEKNIK SARTNAMESI

1. Uriin lateksten imal edilmis, pudrasiz, non-steril dzellige sahip, tek kullanimhk
olmahdir.
2. Eldivenler sekil itibariyle anatomik, kullanim itibariyle ergonomik olmali ve

giyildiginde eli kavramali fakat elin hareketini engelleyecek kadar siki olmamahdir.



3. Eldivenler yapisik olmamali, kolayca giyilip ¢ikarilabilir olmalidir.

Eldivenin bilek kismi ¢ok siki ve ¢cok gevsek olmamalidir. Koncun kenari yirtilma ve
gevsemeyi onleyecek tutucu 6zelligi olan kivrimli yapida imal edilmis olmalidir.
Eldivenler giyilip midahale icin cilde dokunulunca cilt hissedebilmelidir.

Sag ve sol el kullanim farki olmaksizin her iki el iginde giyilebilir nitelikte olmalidir.
Sivi gegirgenligi olmamaldir.

Yirtilmaya, delinmeye dayanikh olmali, eldiven dokusu ince-kalin dalgali, patiirli veya
delik olmamali, saglam ve plrlzsiiz olmalidir.
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9. Uriin ambalajinda dékiilme ve sagilmaya neden olacak yipranma ve yirtilma olmamalidir.

10.  Ambalajlarda 100 adet Uriin bulunmalidir. Ambalaj Gstlinde Uretim tarihi ve son
kullanma tarihi belirtilmis olmalidir.

11. Ambalaj tizerinde Uretim ve son kullanma tarihi, Giretici firma adi, eldivenlerin
Ozelliklerini bildiren ibareler (nonsteril, pudrasiz, lateks) lot numarasi, ambalajin igindeki
eldiven boyutunu goésteren isaret ya da yazi yer almalidir.

12. Eldiven Olglleri small, medium ve large olmak Uzere farkli boyutlara sahip olmalidir.
13. Eldivenlerin raf 6mr, depo teslim tarihinden itibaren en az 2 yil olmahdir.

14. Eldivenler deliksiz, kopmaya, yirtilmaya ve delinmeye karsi direngli olmalidir.

15. Eldivenler ciltte alerjik reaksiyona neden olmamahdir.

KORUYUCU TULUM TEKNiK SARTNAMESI

1. Tulum tek kullanimhk olmalidir.

2. Kapsonlu olmali ve ¢eneyi icine alacak sekilde boyunu kapatmalidir.

3. Tulum, ¢alisan ortamda lif dokintlsa birakilmamalidir.

4. Tulumun kolu, ayak bilegi, yliz cevresi ve bel bolgesi lastikli olmahdir.

5. Tulum, kullaniclya optimum konfor sunmak i¢in nefes alabilen non-women
(dokunmamis kumastan) imal edilmeli. Tulumun i¢ kismi cildi tahris etmeyen teri emici
materyalden yapiimahdir.

6. Tulum materyali lamineli en az 56 gr/metrekare kullanilan lamineli kumasin MSDS
belgesi ve materyal spekt formu olmalidir.

7. 1/5/2019 tarihli ve 30761 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yururlige konulan
Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) Yénetmeligi (2016/425 sayili AP ve Konsey Tuizugi)

hikimlerine uygun olmali, CE isareti ile Tlrkge kullanim kilavuzu tasimalidir.
8. Tulum TS EN 14126:2003 standardina uygun olmahdir.
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16.
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Kimyasal elektrostatik kirlilige karsi koruma saglamalidir.

Uzun siire giyilebilir ve rahat olmalidir.

Isik gegirmez olmall.

Lateks icermemeli.

Vicudu kan ve diger zararl sivilara karsi koruma 6zelligi olmahdir.
Onden fermuarl olmalidir.

Kolay yirtilmamali.

Viris hastaliklarindan koruma amagl kullanilabilmelidir.

TEK KULLANIMLIK KORUYUCU GOZLUK TEKNiK SARTNAMESI

Kullaniciyi kan ve enfekte olmusg viicut sivilarina karsi korumalidir.
Kullanim sirasinda bugu yapmamalidir.

Tek kullanimlik olmalidir.

Saplarin anatomik olarak ylz kivrimlariyla uyumlu olmali, genis goris alani
saglamalidir.

Hijen ve saglik agisindan zararli bir madde igermemelidir.

CE belgesi bulunmalidir.

Uriin ambalajli olmali, ambalaj icindeki iiriin adedi (izerinde belirtiimelidir.
Koruyucu gozlikler 1/5/2019 tarihli 30761 sayili resmi gazetede yayimlanan kisisel
koruyucu donanim hikiimlerine (AB2016/425)uygun olmalidir.

Uriin ambalajinda barkod yazilmaldir..

TEK KULLANIMLIK CERRAHI MASKE TEKNiK SARTNAMESI

1. Yirtilmaya dayanikli, kolay alev almayan, 3 katli, polipropilen/non-voven materyalden

yapilmis olmahdir.

2. Malzemenin kompozisyonunu gosteren formulasyon/icerik dokiimani ile

hammaddeye ait Malzeme Guivenlik Bilgi

3. Formu (Material Safety Data Sheet (MSDS)) ve analiz sertifikasi/raporu bulunmalidir.

4. Bakterilere, virlislere ve mikroskobik partikiillere karsi koruma saglar 6zellikte
olmahdir.

5. Sivi bariyeri bulunmali, kullaniciyi kan ve sivi sigramalarindan korumalidir.

6. Maskenin burun (izerine gelen kisminda en az 9 cm uzunlugunda sekillendirilebilir

gizli tel destegi bulunmahdir.



7. Maske kanallarinda bosluk olmamalidir. Agzi ve burnu tiimuyle kaplamali, yiz
kivrimlarina uygun olmali ve en az 2 koriikli olmalidir.

8. Rahat nefes alinabilmelidir. Boylelikle nemin tek noktada yogunlasmasina mani
olacak yapiya sahip olmali ve terletmemelidir. Rahatsiz edici kokusu olmamalidir.

9. Tuylenmemelidir.
10. Antiallerjik olmali, cam elyaf, lateks ve fiberglas icermemelidir.
11. Acik yesil/mavi veya beyaz renkte olmalidir.
12. Dort kenarinda en az 30 cm uzunlugunda bagciklari bulunmalidir.
13. Dort kenarinda saglam/kopmayan, kolay baglanabilir bagciklari bulunmalidir.
14. En az 100, en ¢ok 250 adetlik ambalaj iginde teslim edilmelidir.
15. Uriin birim ambalaji izerinde Genel Hiikiimler Madde 1'deki bilgiler bulunacaktir.
16. Maskenin burun tzerine gelen kenarinda tel destek bulunmalidir,
17. Tum dikisler ultrasonik olmali, iplik dikisi olmamaldir,
TEK KULLANIMLIK GALOS TEKNiK SARTNAMESI

1. Polietilenden imal edilmis olmalidir. Malzemenin kompozisyonunu gosteren
formilasyon/icerik dokiimani ile hammaddeye ait Malzeme Giivenlik Bilgi Formu (Material Safety
Data Sheet (MSDS)) ve analiz sertifikasi/raporu bulunmahdir.

2. Kolayca yirtilmamali, dikis yerleri saglam olmalidir.
3. Her boyutta ayakkabiya uygun olmalidir.
4, Lastikleri kolay kopmayacak sekilde saglam olmali, esnekligini hemen

kaybetmemelidir.

5. Bilek kismindaki lastigin kaynak yerleri aciimayacak sekilde saglam olmahdir.

6. Galos yukseklikleri ayakkabiyi yeterince saracak boyutta olmalidir.

7. Yirtik, delik, lastikleri kopuk vb. hatalari bulunmamalidir.

8. En fazla 500-1000’ lik kutu ambalajlarda olmalidir.

9. En az 10 mikron kalinhginda olmahdir.

10. Uriin birim ambalaji Gizerinde Genel Hiikiimler Madde 1'deki bilgiler bulunacaktir.

11. Bir ¢ift seklinde birlesik olmahdir.

12. Saglik Bakanhgi Tedavi Hizmetleri Genel Midurligi 2008/36 genelgesi geregince
teklif edilen Grlin veya Urinler UBB'de kayith ve saghk bakanhgi onayli olmalidir.

PLASTIK ORNEK ALMA KABI TEKNiK SARTNAMESI
1. Plastik/PP malzemeden Uretilmis olmalidir.
2. Steril numune kabinin hacmi 100 ml olmahdir.



Steril plastik burgulu kapakli ve sizdirmaz olmalidir.

Uzerine yazi yazilacak alan olmaldir.

Her bir numune kabi ayri ayri ambalajlanmis tekli posetlerde olmalidir.

Her ambalajin lizerinde Uretim tarihi, son kullanma tarihi ve lot numarasi yazmalidir.
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TEK KULLANIMLIK ONLUK SETi VE TEKLi ONLUK TEKNiK SARTNAMESi

1. Onliiklerde kullanilan malzeme, EN13795-3’e gore (Tek Kullanimlik Cerrahi Ortii ve
Onliikler icin Zorunlu Performans Kriterleri) standart operasyonlarda kritik bélgelerde kullaniimak
Uzere belirlenen kriterleri karsilayacak 6zellikte olmali ve bu 6zellik firmanin verecegi belge ile
dogrulanmalidir.

2. Cerrahi 6nlukler, SMMS teknigi ile Gretilmis olup, mavi polipropilen nonwoven malzemeden
olusmalidir.

3. Onliiklerin Mikrobiyal temizlik degeri 1,25 (+ 0,05) ( Log10 CFU/dm2) degerinde
olmalidir.

4, Onliklerin Lif-Partikiil birakma degeri 1,75 (+ 0,05) ( Log10 CFU/dm2) den fazla
olmamalidir.

5. Onliiklerin havlanma & linting (tiftiklenme) 